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VÝROBNÍ MOŽNOSTI

ROZSAH BEZ ZBYTEČNÝCH OMEZENÍ
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M1,6
OD NEJMENŠÍCH ROZMĚRŮ

Závitové a speciální součásti pro přesné
aplikace.

M200
DO VELKÝCH PRŮMĚRŮ

Kapacita pro náročné přírubové
a technologické spoje.

1/16"-8"
PALCOVÝ ROZSAH

UNC, UNF, UNEF, BSW, BSF, UN8
a UNS.

LIBOVOLNÁ
DÉLKA SVORNÍKU

Výroba podle normy, výkresu, dokumentace
nebo vzorku.

DOSTUPNÉ ZÁVITOVÉ SOUSTAVY

Metrické

standardní a jemné stoupání

UNC / UNF

americké hrubé a jemné závity

BSW / BSF

britské hrubé a jemné závity

UNEF / UN8 / UNS

speciální palcové soustavy

POVRCHOVÉ ÚPRAVY

Zinek  |  žárový zinek  |  černění  |  fosfátování  |  Delta MKS  |  Geomet  |  Magni  |  Zintek

K2L cz, s.r.o.  |  k2l.cz  |  info@k2l.cz  |  +420 323 660 051



PETROCHEMIE A ENERGETIKA

PŘÍRUBOVÝ SPOJ JAKO KOMPLETNÍ SYSTÉM
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DODAVAME

01
SVORNÍKY
Celozávitové i kombinované provedení podle normy nebo výkresu.

02
SVORNÍKOVÉ MATICE
Rozměry a materiálové třídy pro odpovídající typ spoje.

03
SPECIÁLNÍ PODLOŽKY
Plocha, tvar a materiál podle provozních podmínek.

04
ZÁVRTNÉ ŠROUBY
Pro strojírenství, aparatury, armatury a technologické celky.

NORMY A SPECIFIKACE

ANSI/ASME  |  DIN  |  BS
ISO  |  CSN  |  ASTM
Pro běžné i speciální požadavky vyrobíme součásti podle výkresové dokumentace,
dodaného vzorku nebo projektové specifikace.

TYPICKÉ OBLASTI POUŽITÍ

Rafinerie a chemické provozy Tlakové nádoby a výměníky

Potrubní trasy a armatury Energetika a teplárenství

Teplotně a korozně namáhané spoje Zakázkové průmyslové celky
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NORMY A JAKOSTNÍ TŘÍDY

MATERIÁLY PRO SVORNÍKY A MATICE
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SVORNÍKY - ASTM A193

B7  B7M  B6  L7  L7M
B8  B16  B8M  B8-2
Volba podle teploty, koroze a mechanického namáhání.

MATICE - ASTM A194

2H  2HM  4  6  7
7M  8  8A  8M
Párování materiálů podle projektové specifikace.

NEJČASTĚJŠÍ TVAROVÉ NORMY

PRVEK ANSI / ASME DIN BS / ISO

Celozávitový svorník ANSI B16.5 DIN 976 / DIN 975 BS 4882

Matice ANSI B18.2.2 DIN 934 / DIN 934 H=D BS 1769 / 1768 / 1083 / 3692

Matice ISO 4032 - -

Konkrétní kombinace materiálu, rozměru a normy je vždy ověřena podle zadání zákazníka.
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SVORNÍKY B16.5 A MATICE B18.2.2

EKVIVALENTY ASTM MATERIÁLŮ
SVORNÍKY A PŘÍRUBOVÉ SPOJE  |  05

Technická data převzata z katalogu K2L. Před použitím ověřte platnost normy a projektovou specifikaci.



PŘEHLED JAKOSTÍ OCELI

MATERIÁLY PODLE DIN
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Technická data převzata z katalogu K2L. Před použitím ověřte platnost normy a projektovou specifikaci.



VOLBA PODLE PROVOZNÍ TEPLOTY

TEPLOTNÍ ROZSAHY MATERIÁLŮ
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Technická data převzata z katalogu K2L. Před použitím ověřte platnost normy a projektovou specifikaci.



TAH A TVRDOST

KONVERZNÍ TABULKA PEVNOSTI
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POZNÁMKA K TABULCE

Převod mezi pevností v tahu, Vickersovou,
Brinellovou a Rockwellovou tvrdostí. Hodnoty jsou
orientační a musí být posouzeny podle příslušné
normy.

Technická data převzata z katalogu K2L. Před použitím ověřte platnost normy a projektovou specifikaci.



KONTROLA A DOKUMENTACE

ZABEZPEČENÍ JAKOSTI
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EN 10204
DRUHY OSVĚDČENÍ

2.1 2.2

3.1 3.2

Dokladování podle požadavku objednávky

LABORATORNÍ A MECHANICKÉ ZKOUŠKY

OVĚŘENÁ KVALITA

01
ZKOUŠKA TAHEM
Ověření mechanických vlastností materiálu.

02
RÁZEM V OHYBU
Posouzení chování při dynamickém namáhání.

03
TVRDOST A STŘIH
Kontrola parametrů podle specifikace.

04
METALOGRAFIE
Struktura materiálu a rozbor chemického složení.

SPOLUPRÁCE S OVĚŘENÝMI LABORATOŘEMI

Rozsah zkoušek stanovíme podle projektu a požadavku zákazníka.
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KONTAKT

JSME PŘIPRAVENI SPOJIT VAŠE ŘEŠENÍ
SVORNÍKY A PŘÍRUBOVÉ SPOJE  |  10

K2L CZ, S.R.O.
Velkotržní 36  |  267 18 Karlštejn

+420 323 660 051

info@k2l.cz

www.k2l.cz

MICHAL KOŘÁNEK

323 660 051

michal.koranek@k2l.cz

JAN VALDA

323 660 052

jan.valda@k2l.cz

JIŽNÍ MORAVA

DANIEL SEIFERT

323 660 052

daniel.seifert@k2l.cz

SEVERNÍ MORAVA

MARTIN VIRAG

323 660 051

martin.virag@k2l.cz

STŘEDNÍ A JIŽNÍ ČECHY

VÍT JURČEKA

603 455 879

vit.jurceka@k2l.cz

JIŽNÍ MORAVA

LUMÍR DOMINIK

603 438 950

lumir.dominik@k2l.cz

SEVERNÍ MORAVA

JAROMÍR ŠÚRA

603 819 546

jaromir.sura@k2l.cz

STŘEDNÍ A SEVERNÍ ČECHY

RYCHLÁ POPTÁVKA

k2l.cz/rychla-poptavka

Pošlete normu, rozměr nebo výkres.

Kontakty uvedené v této verzi odpovídají dodanému zdrojovému katalogu po požadované aktualizaci.
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https://0nn1e.solidpixels.com/rychla-poptavka

