Ke2L

TECHNICKY KATALOG K2L

SVORNIKY A
PRIRUBOVE SPOJE

Vyroba, dodavky a technicka resSeni pro energetiku,
petrochemii a primyslové provozy.

M1,6-M200 bez omezeni EN 10204

VYROBNI ROZSAH DELKY ATESTACE

K2L cz, sro. | k2l.cz




=] VYROBNi MOZNOSTI

e > = ”
KK2L ROZSAH BEZ ZBYTECNYCH OMEZENI

M1,6

OD NEJMENSiICH ROZMERU

Zavitové a specialni souc¢asti pro pfesné
aplikace.

DOSTUPNE ZAVITOVE SOUSTAVY

Metrickeé

standardni a jemné stoupani

POVRCHOVE UPRAVY

Zinek | zarovy zinek | Cernéni | fosfatovani | Delta MKS | Geomet | Magni | Zintek

K2L cz, s.r.o. | k2l.cz | info@k2l.cz | +420 323 660 051

M200

DO VELKYCH PRUMERU

Kapacita pro naro¢né pfirubové
a technologické spoje.

UNC / UNF

americké hrubé a jemné zavity

1/16"-8"

PALCOVY ROZSAH

UNC, UNF, UNEF, BSW, BSF, UN8
a UNS.

BSW / BSF

britské hrubé a jemné zavity
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LIBOVOLNA

DELKA SVORNIKU

Vyroba podle normy, vykresu, dokumentace
nebo vzorku.

UNEF / UN8 / UNS

specialni palcové soustavy




] PETROCHEMIE A ENERGETIKA

o
K2L PRIRUBOVY SPOJ JAKO KOMPLETNI SYSTEM

DODAVAME

SVORNIKY

Celozavitové i kombinované provedeni podle normy nebo vykresu.

SVORNIKOVE MATICE

Rozmeéry a materialové tfidy pro odpovidajici typ spoje.

SPECIALNi PODLOZKY

Plocha, tvar a material podle provoznich podminek.

ZAVRTNE SROUBY

Pro strojirenstvi, aparatury, armatury a technologické celky.

K2L cz, s.r.o. | k2l.cz | info@k2l.cz | +420 323 660 051
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NORMY A SPECIFIKACE

ANSI/ASME | DIN | BS
ISO | CSN | ASTM

Pro bézné i specialni pozadavky vyrobime soucasti podle vykresové dokumentace,
dodaného vzorku nebo projektové specifikace.

TYPICKE OBLASTI POUZITi

® Rafinerie a chemické provozy ® Tlakové nadoby a vyméniky
® Potrubni trasy a armatury ® Energetika a teplarenstvi
® Teplotné a korozné namahané spoje ® Zakazkové primyslové celky



— NORMY A JAKOSTNi TRIDY
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KK2L MATERIALY PRO SVORNIKY A MATICE
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MATICE - ASTM A194

B7 B7/M B6 L7 L7M 2H 2HM 4 6 7
B8 B16 B8M B8-2 7M 8 8A 8M

Volba podle teploty, koroze a mechanického namahani. Parovani material( podle projektové specifikace.

NEJCASTEJSi TVAROVE NORMY

PRVEK ANSI/ ASME BS/1SO

Celozavitovy svornik ANSI| B16.5 DIN 976 / DIN 975 BS 4882
Matice ANSI B18.2.2 DIN 934 / DIN 934 H=D BS 1769 /1768 / 1083 / 3692
Matice ISO 4032 -

Konkrétni kombinace materialu, rozméru a normy je vZdy ovérena podle zadani zakaznika.

K2L cz, s.r.o. | k2l.cz | info@k2l.cz | +420 323 660 051



SVORNIKY B16.5 A MATICE B18.2.2

K2|_ EKVIVALENTY ASTM MATERIALU
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' Nejcasté)i pouzivané ASTM materialy jejich ekvivalent a vlastnosti pro vyrobu svornikii B16.5 a matic B18.2.2

Svornik
AISI BS DIN vlastnosti tvrdost HB
pevnost v tahu N/mm?
ASTM A193 B7 4140,4142,4145 1506-621 Gr A 42CrMo4 860 max 321
ASTM A193 BI16 1506-661 24CrMoV55 860 max321
ASTM A193 B8 304 1506-801GrB X5CrNi18-09 515 max223
ASTM A193 BS8M 316 1506-845 X5CrNiMo18-10 515 max223
Matice
AlSI BS DIN vlastnosti
tvrdost HB
ASTM A194 2H 1506-162 C45 248-352
ASTM A194 4 1506-240 24CrMo5 248-352
ASTM A194 8 304 1506-801 GrB X5CrNi18-09 126-300
ASTM A194 8M 316 1506-845 X5CrNiMo18-10 max223

Technicka data prevzata z katalogu K2L. Pfed pouzitim ovérte platnost normy a projektovou specifikaci.



= PREHLED JAKOSTI OCELI

MATERIALY PODLE DIN
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( (a]

ZKRACENE OZNACENI CISLO MATERIALU ZKRACENE OZNACENI Ay ZKRACENE OZNACENI | .~ =% ZKRACENE OZNACENI MATERIALU ZKRACENE OZNACENI
i MATERIALU s MAT &R\‘-‘\LL‘ DLE DIN MATERIALU ”:_ERL‘,:: . MATERIALU v :}TLZRLL;‘J = MATERIALU DLE DIN MATERIALU
1,0037 S235JR (St 37-2) 1,2419 105WCr6 1,4404 X2CrNiMo17-12-2 1,4835 X9CrNiSiNCe21-11-2 1,6958 26NiCrMo146 2,105 CuSn10
1,0038 S235JRG2 (RSt 37-2) 1,2436 X210CrW12 14405 X5CrNiMo165 1,4841 X15CrNiSi2521 1,7033 34Cr4 21052 CuSn12
1,0044 S275JR (St 44-2) 12542 45WCrv7 1,441 X2CrNiMoN25-7-4 1,4845 X8CrNi25-21 1,7035 41Cr4 2,109 CuSn7ZnPb
1,005 E295 (St 50-2) 1,255 60WCrV7 14418 X4CrNiMo16-5-1 1,4864 X12NiCrSi35-16 1,7131 16MnCr5 21285 CuCo2Be
1,006 E335 (St 60-2) 1,2581 X30WCrva3 14429 X2CrNiMoN17-13-3 14873 X45CrNiW189 1,7139 16MnCrS5 21504 CuNi14AI3
1,007 E360 (St 70-2) 1,2601 X165CrMoV12 14435 X2CrNiMo18-14-3 14876 X10NiCrAITi32-21 1.7147 20MnCr5 24066 Ni 99,2
1,0301 c1o 12713 55NiCrMoVé 14436 X3CrNiMo17-13-3 1.4876 H X10NiCrAITi3220 1,7218 25CrMo4 2,4068 LC-Ni 99
1,0308 St35 12714 S6NiCrMoV7 14438 X2CrNiMo18-15-4 1.4876 HT X8NiCrAITi3221 1,7219 26CrMo4 2,436 NiCu30Fe
1,0401 c15 1,2735 15NiCr14 14439 X2CrNiMoN17-13-5 1,4878 X8CrNiTi18-10 1,722 34CrMo4 24375 NiCu30Al
1,0402 Cc22 1,2767 X45NiCrMo4 1,4449 XS5CrNiMo1713 1,4903 X10CrMoVNbB9-1 1,7223 41CrMo4 2,46 NiMo29Cr
1,046 Cc228 1,2826 60MnSiCr4 1,446 X3CrNiMoN27-5-2 1,491 X3CrNiMoN1713 1,7225 42CrMo4 2,4602 NiCr21Mo14wW
1,0501 C35 1,2842 90MnCrve 1,4462 X2CrNiMoN22-5-3 14913 X19CrMoVNbN11-1 1,7227 42CrMoS4 24603 =
1,0503 c45 13343 $6-5-2 1,4465 X1CrNiMoN25-25-2 1,4921 X19CrMo121 1,7228 50CrMo4 24605 NiCr23Mo16Al
1,054 c50 13505 | 100Cr6 1,4466 X2CrNiMoN2522 14922 X20CrMoV121 1,7258 24CrMo5 2,4606 -
1057 | $355J263 (St 523) 13912 Ni 36 1,4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4 14923 X22CrMoV12 1 1,7335 13CrMod4 2,461 NiMo16Cr16Ti
1,058 St 52 1,3948 X4CrNiMnMoN 1913 8 1,4505 X4NiCrMoCuNb20-18-2 1,4939 X12CrNiMo12 1,7362 12CrMo195 24617 NiMo28
1,0601 C60 13952 X2CrNiMoN 18 14 14507 X2CrNiMoCuN25-7-4 1,4948 X6CrNi1811 1,738 10CrMo910 24619 NiCr22Mo7Cu
10711 9520 13957 X2CrNiMoNbN 21 15 14529 X1NiCrMoCuN25-20-7 1,4958 X5NICrAITi31-20 1.7707 30CrMoV9 2.4630 (2.4951) NiCr20Ti
1075 9SMn28 1.3964 X2CrNiMnMoNNb21 16 5 3 1,4534 X3CrNiMoAI138 1,4959 X8NiCrAlTi32-21 1,7709 21CrMoV57 24631 (2.4952) NiCr20TiAl
10718 9SMnPb28 1,3974 X3CrNiMoNbN23 17 14539 X1NiCrMoCu25-20-5 1,4961 X8CrNiNb1613 1,771 40CrMoV47 24632 (2.4969) NiCr20Co18Ti
1,0726 35520 1,4006 X12Cr13 14541 X6CrNiTi18-10 1,498 XSNICrTi2615 1,7733 24CrMoV55 2,4633 NiCr25FeAlY (Nicrofer 6025 HT)
10727 45520 14016 X6Cr17 14542 X5CrNiCuNb16-4 1,4981 X8CrNiMoNb1616 1,807 21CrMoV511 24634 NiCo20Cr15MoAITi
1,0756 355Pb20 14021 X20Cr13 14547 X1CrNiMoCuN20-18-7 1,4986 X8CrNiMoBNb1616 1,8159 50Crv4 24654 NiCr19Co14Mo4Ti
11141 C15E (Ck15) 1,4024 X15Cr13 14548 X5CrNiCuNb1744 15122 37MnSi5 1,8519 31CrMoV9 24658 NiCr7030
1,1151 C22E (Ck22) 1,4028 X30Cr13 1,455 X6CrNiNb18-10 15217 20MnV6 2,006 E-Cu 57 2,466 NiCr20CuMo
1,157 40Mn4 1,4034 X46Cr13 1,4562 X1NiCrMoCu32-28-7 15415 16Mo3 2,0065 E-Cu 58 2,4663 NiCr23Co12Mo
1,181 C35E (Ck 35) 1,4057 X17CrNi16-2 14563 X1NiCrMoCu31-27-4 1,5622 14Ni6 2,0321 Cuzn37 2,4665 NiCr19NbMo
1,119 C45E (Ck45) 1,4104 X14CrMoS17 1,4565 X2CrNiMnMoN25-18-5-4 1,5662 X8Ni9 2,0401 CuZn39Pb3 2,4668 NiCr19NbMo
1,221 C6OE (Ck 60) 1,4106 X10CrMo13 14571 X6CrNiMoTi17-12-2 1,568 12Ni19 2054 CuZn35Ni2 24669 NiCr15Fe7TiAl
11249 cf70 14112 X90CrMoV18 14573 X10CrNiMo1812 1,5752 15NiCr13 2,0571 CuZn40Ni 24675 NiCr23Mo16Cu
1,1545 C105W1 1412 X20CrMo13 14577 X3CrNiMoTi25-25 1,586 14NiCr18 2,0572 CuZn40Mn2 24816 NiCr15Fe
1,2067 100Cr6 14122 X35CrMo17-1 14578 X3CrNiCuMo17-11-3-2 1,592 18CrNi8 2,058 CuZn40Mn1Pb 24819 NiMo16Cr1 5W
1,208 X210Cr12 143 X12CrNi188 1,458 X6CrNiMoNb17-12-2 16511 36CrNiMo4 2,073 CuNi12Zn24 24851 NiCr23Fe
1,2162 21MnCr5 1,4301 X5CrNi18-10 14582 X4CrNiMoNb257 16523 20NiCrMo2-2 2,0853 CuNi1.5Si 24856 NiCr22MoSNb
1,221 115CrV3 1,4305 X8CrNiS18-9 1,4586 X5NiCrMoCuNb2218 1,6526 20NiCrMoS2-2 2,0855 CuNi2Si 2,4858 NiCr21Mo
12311 40CrMnMo7 1,4306 X2CrNi19-11 1,4591 X1CrNiMoCuN33 32 1 1,6543 21NiCrMo22 2,0872 CuNi10FelMn 2.4951 (LW2.4630) NiCr20Ti
12312 40CrMnMoS86 1,431 X10CrNi18-8 14713 X10CrAISi7 1,658 30CrNiMo8 2,088 CuNi16Mn5AIFe 2.4952 (LW2.4631) NiCr20TiAl
1,2323 48CrMoV67 14313 X3CrNiMo13-4 14724 X10CrAISi13 1,6582 34CrNiMo6 2,0882 CuNi30Mn1Fe 2.4969 (LW2.4632) NiCr20Co18Ti
1,2343 X38CrMoV51 1,4361 X1CrNiSi18-15-4 14731 X40CrSiMo10-2 16772 20NiCrMo145 2,092 CuAl8 37035 Titan
12344 X40CrMoV51 1,4362 X2CrNiN23-4 14742 X10CrAlSi18 1,69 X12CrNi189 2,0936 CuAl10Fe 3,7165 TiAl6V4
1,2363 X100CrMoV51 14371 X2CrMnNiN17-7-5 14762 X10CrAlSi25 37235 Ti2Pd - - - -
1,2379 X155CrVMo121 1,4401 X5CrNiMo17-12-2 14772 X10CrSi29
14821 X15CrNiSi25-4 1,6903 X10CrNiTi1810 2,0966 CuAl10Ni5Fe4
14828 X15CrNiSi20-12 1,6909 X5CrMnNiN189 2,103 CuSn8

Technicka data prevzata z katalogu K2L. Pfed pouzitim ovérte platnost normy a projektovou specifikaci.



BTy

KL

VOLBA PODLE PROVOZNi TEPLOTY

TEPLOTNIi ROZSAHY MATERIALU

P

Technicka data prevzata z katalogu K2L. Pfed pouzitim ovérte platnost normy a projektovou specifikaci.

teplota
1200 °C

1170°C
1150°C

1100 °C

1050 °C

1000 °C

850 °C

800 °C
1650 °C

600 °C

550 °C

500°C

400 °C

350°C

material
2,4851
2,4889
1,4854
1,4762
1,4835
1,4877
1,4872
1,4841
2,4816
1,4749
1,4864
1,4886
1,4887
1,4821
1,4876
1,4818
1,4845
1,4742
1,4736
1,4828
1,4833
2,4856
1,4724
1,4878
1,473
2,4669
2,4952
1.4980
1,4982
1,4986
1,7233
1,771
1,4913
1,4948
1,4429
1,4401
1,4404
1,4303
1,4301
1,4307
1,7729
1,4923
1,7225
1,7709
1,7258
1,7219
1,7218
1,457
1.7390
1,1133
1,551
1,181
1,191

+ acas

nazev

NiCr23Fe
NiCr28FeSiCe
X6NiCrSiNCe 35-25
X10CrAISi25
X9CrNiSiNCe21-11-2
X6NiCrNbCe32-27
X25CrMnNiN25-9-7
X15CrNiSi25-21
NiCr15Fe
X18CrN28
X12NiCrSi36-16
X10NiCrSi35-19
X10NiCrSiNb35-22
X15CrNiSi25-4
XTONiCrAITi32-21
X6CrNiSiNCe19-10
X8CrNi25-21
X10CrAlISi18
X3CrAlTi18-2
X15CrNiSi20-12
X12CrNi23-13
NiCr22Mo9Nb
X10CrAlSi13
X8CrNiTi18-10
X10CrAISi7
NiCr15Fe7TiAl
NiCr20TiAl
X6NiCrTiMoVB25-15-2

X10CrNiMoMnNbVB15-10-1

X7CrNiMoBNb16-16
42CrMo5-6
40CrMoV4-6
X19CrMoNbVN11-1
X6CrNi18-10
X2CrNiMoN17-12-3
X5CrNiMo17-12-2
X2CrNiMo17-12-2
X4CrNi18-12
X4CrNi18-10
X2CrNi18-9
20CrMoVTiB4-10
X22CrMoV12-1
42CrMod
21CrMoV5-7
24CrMo5

26CrMod

25CrMo4
X6CrNiMoTi17-12-2
X15CrMo5-1
20Mn5

3582

C35E

C45E

Ane

nejpouzivanéjsi zn.

2
o

270°C

A4

TR X

GC

GC

A4/AS

YK

A193 B7

A316
A316L
A305
A304

A193B7

A194 Gr.4

A316Ti

1035

AISI/ASTM

Vseobecné teplotni pouziti spojovaciho materialu z uhlikové a legované oceli:

je v rozsahu teplot od -50°C do 150°C odzkous$ené az do 300°C.

VSeobecné teplotni pouziti spojovaciho materidlu z austenitické oceli:

nejpouzivanéjsi nerez A2, A4 (od -200°C do 450 °C)
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teplota
-20°C
-40°C

-60°C

-100°C

-120°C
-200°C

-270°C

material
1,1133
1,6582
1,6580
1,5523
1,7218
1,7219
1,7225
1,6583
1.5680
2,4952
2,4669
1.4980
1,5662
1,4401
1,4404
1,4303
1,4301
1,4948
1,4307
1,4919
1,4941
1,4429
1.4910

nazev

20Mn5

34CrNiMo6
30CrNiMo8
19MnB4

25CrMo4

26CrMo4

42CrMo4
41NiCrMo7-3-2
X12Ni5

NiCr20TiAl
NiCr15Fe7TiAl
X6NiCrTiMoVB25-15-2
X8Ni9
X5CrNiMo17-12-2
X2CrNiMo17-12-2
X4CrNi18-12
X4CrNi18-10
X6CrNi18-10
X2CrNi18-9
X6CrNiMoB17-12-2
X6CINiTiB18-10
X2CrNiMoN17-13-3
X3CrNiMoBN17-13-3

GC

A4
A4
A2
A2

nejpouzivanéjsi zn. AISI/ASTM

A193 B7

A316
A316L
A305
A304

A304L



— TAH A TVRDOST
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KK2L KONVERZNI TABULKA PEVNOSTI
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Pevnost v Tahu Vickersova tvrdost Brinellova tvrdost Rockwellova tvrdost

N/mm2 HV10 HB HRA HRD1) HR15N HR30N HR45N

255 80
285 | 90
320 100
350
385
415
450
480

865
900
930
965
995
1030
1060
1095
1125
1155
1190 1
= POZNAMKA K TABULCE

1255

PFevod mezi pevnosti v tahu, Vickersovou,
Brinellovou a Rockwellovou tvrdosti. Hodnoty jsou
orientaéni a musi byt posouzeny podle pfislusné
normy.

Technicka data prevzata z katalogu K2L. Pfed pouzitim ovérte platnost normy a projektovou specifikaci.



— KONTROLA A DOKUMENTACE
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IKK2L ZABEZPECENi JAKOSTI
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E N 1 0204 LABORATORNi A MECHANICKE ZKOUSKY
DRUHY OSVEDCGENI OVE RENA KVALITA

G ZKOUSKA TAHEM
Ovéreni mechanickych vlastnosti materialu.

RAZEM V OHYBU

Posouzeni chovani pfi dynamickém namahani.

TVRDOST A STRIH

Kontrola parametr(i podle specifikace.

METALOGRAFIE

Struktura materialu a rozbor chemického sloZeni.

Dokladovani podle pozadavku objednavky

SPOLUPRACE S OVERENYMI LABORATOREMI

Rozsah zkousek stanovime podle projektu a pozadavku zakaznika.

K2L cz, s.r.o. | k2l.cz | info@k2l.cz | +420 323 660 051



] KONTAKT
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KK2L JSME PRIPRAVENI SPOJIT VASE RESENI
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K2L CZ, S.R.O.

Velkotrzni 36 | 267 18 KarlStejn

MICHAL KORANEK

323 660 051

michal.koranek@k2I.cz

VIT JURCEKA

603 455 879

vit.jurceka@k2l.cz

JIZNi MORAVA

JAN VALDA

323 660 052

jan.valda@k2l.cz
JIZNi MORAVA

LUMIR DOMINIK

603 438 950

lumir.dominik@k2l.cz
SEVERNi MORAVA

Kontakty uvedené v této verzi odpovidaji dodanému zdrojovému katalogu po poZzadované aktualizaci.

K2L cz, s.r.o. | k2l.cz | info@k2l.cz | +420 323 660 051

DANIEL SEIFERT

323 660 052

daniel.seifert@k2l.cz
SEVERNi MORAVA

JAROMIR SURA

603 819 546

jaromir.sura@k2l.cz

STREDNI A SEVERNi CECHY

MARTIN VIRAG

323 660 051

martin.virag@k2l.cz
STREDNI A JIZNi CECHY

RYCHLA POPTAVKA

k2l.cz/rychla-poptavka

PoSlete normu, rozmér nebo vykres.


https://0nn1e.solidpixels.com/rychla-poptavka

