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DOKAZEME
SPOJIT COKOLI

VYROBA A SPECIALNI
SPOJOVACI MATERIAL



NASE VIZE

Most je stavba, ktera spojuje brehy, zkracuje vzdalenosti a prekonava prekazky. Uz vice nez 20 let se snazime byt mostem
mezi nasimi zakazniky a jejich potfebami v segmentu spojovacich material(.

PROFIL SPOLECNOSTI

Firma K2L byla zalozena v roce 1996 se zamérenim na distribuci nerezového a ocelového spojovaciho materialu. Nase aktivity
se béhem 20 let rozrostly o zakazkovou vyrobu ocelovych soucasti dle norem, vykresové dokumentace, ¢i vzorki a to i v malych sériich.

KVALITA

Zakladame si na vysoké kvalite nami dodavaného zbozi, stejne tak jako na kvalité nasich sluzeb. Nakupujeme jen u provérenych vyrobcu a dodavatel(
v zemich evropské unie. Jsme drZiteli certifikatu CSN EN 1SO 9001:2009

RYCHLOST DODAVEK

NaSe zasobovaci strategie ve spojeni s dokonalou logistikou vyrazné urychluje expedici zbozi k zakaznik(m.

KNOW-HOW

Sledujeme novinky v oboru, pribézné zvysujeme odbornou zpUsobilost klicovych zaméstnancl formou skoleni a certifikace.

MATERIALY A POVRCHOVE UPRAVY

Nerezova ocel A1, A2, A4. Uhlikova ocel v pevnostech od 4.6-12.9. Povrchové upravy — galvanické a zarové zinkovani, delta protekt, geomet a mnoho
dalsich.

VICE O NAS

Na strankach www.K2L.cz
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VYROBNI KAPACITA

Od M1,6 (1/16“) az do M200 ( 8") bez omezeni délky

V ZAVITECH:

Metrické / metrické jemné
UNC /  UNF a UNEF
BSW / BSF
A dalSi UN8,UNS.........

V POVRCHOVE UPRAVE:

Zinek
Zarovy zinek
Cernéni
Fosfatovani
Delta MKS
Geomet
Magni
Zintek




Petrochemicky prumysl

Svorniky, svornikové matice a podlozky

Zavrtné srouby

Specialni podlozky
Dodavame dle normy ANSI/ASME, DIN, BS, ISO, CSN

Pro pripad, Zze VaSe potreby spojovacich
materialt a prvkl prekro¢i ramec ,bézného
sortimentu”, nevahejte nas kontaktovat s Vasimi
pozadavky jak na vyrobu dle vykresové
dokumentace, nebo zakazkovou vyrobu dle
vSech norem, specialnich materiald ...
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NEJCASTEJI POUZIVANA TVAROVA NORMA
CELOZAVITOVEHO SVORNIKU:

dle ANSI B16.5
dle DIN 976,975
dleBS 4882

NEJCASTEJI POUZIVANA TVAROVA
NORMA MATIC:

dle ANSI B18.2.2
dle DIN 934 a DIN 934 H=D
dle BS 1769,1768,1083,3692
dle ISO 4032

NEJCASTEJI POUZIVANY MATERIAL
NA SVORNIK:
ASTM A193

B B8
B7M B16

B6 B8M

L7 B8 2
L7M B8M 2

NEJCASTEJI POUZIVANY MATERIAL
NA MATICE:
ASTM A194

2H ™

2HM 8
4 8A
6 8M
-




ey

E
Nejcastéji pouZivané ASTM materialy jejich ekvivalent a vlastnosti pro vyrobu svornikii B16.5 a matic B18.2.2 Kz L
Svornik

AlISI BS DIN vlastnosti tvrdost HB DOKAZEME

pevnost v tahu N/mm? SPOJIT COKOLI
ASTMA193 B7  4140,4142,4145 1506-621 Gr A 42CrMo4 860 max 321
ASTM A193 BI16 1506-661 24CrMoV55 860 max321
ASTM A193 B8 304 1506-801GrB X5CrNi18-09 max223
ASTM A193 BSM 1506-845 X5CrNiMo18-10 max223

Matice

BS DIN vlastnosti
tvrdost HB
ASTM A194 1506-162 C45 248-352
ASTM A194 1506-240 24CrMo5 248-352
ASTM A194 1506-801 GrB X5CrNi18-09 126-300
ASTM A194 1506-845 X5CrNiMo18-10 max223
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MATERIALY POUZIVANE PRO VYROBU
SPOJOVACIHO MATERIALU DLE DIN

VATERIALU
DLE DIN

S235JR (5t 37-2)
$235JRG2 (RSt 37-2)
S275JR (St 44-2)
E295 (St 50-2)
E335 (St 60-2)
E360 (St 70-2)
c10
St35
C15
c22
C22.8
C35
C45
C50
$355J2G3 (S5t 52-3)
St 52
Ce0
9s20
95Mn28
9SMnPb28
35520
45520
355Pb20
C15E (Ck15)
C22E (Ck22)
40Mn4
C35E (Ck 35)
CA5E (Ck45)
C60E (Ck 60)
cf70
C105W1
100Cr6
X210Cr12
21MnCr5
115CV3
40CrMnMo7
40CrMnMoS86
48CrMoVeT7
X38CrMoVs1
X40CrMoV51
X100CrMoV51
X155CrVMol121
X15CrNiSi25-4
X15CrNiSi20-12

MATERIALU
DLE DIN
12419
1,2436
1,2542

1,255
1,2581
1,2601
12713
12714
1,2735
1,2767
1,2826
1,2842
1,3343
1,3505
13912
1,3948
1,3952
1,3957
1,3964
13974
1,4006
14016
14021
14024
14028
1,4034
1,4057
14104
14106
14112

1412
14122

143
14301
1,4305
1,4306

1,431
14313
14361
1,4362
14371
14401
1,6903
1,6909

105WCré
X210CrW12
45WCIV7
BOWCHVT
X30WCrva3
X165CrMaV12
55NiCrMoVé
56NICrMoVT
15NiCr14
X45NiCrMod
B60MnSiCrd
90MnCrva
56-5-2
100Cre
Ni 36
X4CrNiMnMoN 1913 8
X2CrNiMoN 18 14
X2CrNiMoMNbN 21 15
X2CrNiMnMoNNb21 165 3
X3CrNiMoNbN23 17
X12Cr3
X6Cr17
X20Cr13
X15Cr13
X30Cr3
X46Cr13
X17CrNi16-2
X14CrMoS17T
X10CrMo13
X90CrMoV18
X20CrMo13
X35CrMa17-1
X12CrNi188
XBCrNi18-10
X8CrNiS189
X2CrNinge-11
X10CrNi18-8
X3CrNiMo13-4
X1CrNiSi18-15-4
X2CrNiN23-4
X2CrMnNiN17-7-5
X5CrNiMo17-12-2
X10CrNITI1810
X5CrMnNiN189

X2CrNiMo17-12-2
X5CrNiMo165
X2CrNiMoN25-7-4
X4CrNiMo16-5-1
X2CrNiMoN17-13-3
X2CrNiMo18-14-3
X3CrNiMo17-13-3
X2CrNiMo18-15-4
X2CrNiMoN17-13-5
X5CrNiMo1713
X3CrNiMoN27-5-2
X2CrNiMoN22-5-3
X1CrNiMoN25-25-2
X2CrNiMoN2522
X2CrNiMoCuWN25-7-4
K4AMICrMoCuNb20-18-2
X2CrNiMoCuN25-7-4
XINiCrMoCuN25-20-7
X3CrNiMoAl 38
X1 NiCrMoCu25-20-5
XBCrNiTi18-10
XBCrNiCuNb16-4
X1CrNiMoCuN20-18-7
X5CrNiCuNb1744
X6CrNiNb18-10
X1NiCrMoCu32-28-7
X1NiCrMoCu31-27-4
X2CrNiMnMoN25-18-5-4
XBCrNiMoTi17-12-2
X10CrNiMo1812
X3CrNiMoTi25-25
X3CrNiCuMo17-11-3-2
X6CrNiMoNb17-12-2
X4CrNiMoNb257
X5NiCrMoCuNb2218
X1CrNiMoCuN33 321

X10CrAISIT
X10CrAlSi13
X40CrSiMo10-2
X10CrAlSi18
X10CrAlSi25
X10CrSi29
CuAl10Ni5Fed
CuSn8

VATERIALU
DLE DIN
1,4835
14841
14845
1,4864
14873
14876
14876 H
1.4876 HT
14878
1,4903
1,491
14913
1,4921
14922
1,4923
1,4939
1,4948
1,4958
1,4959
1,4961
1,498
1,4981
1,4986
15122
15217
15415
1,5622
1,5662
1,568
15752
1,586
1,692
1,6511
1,6523
1,6526
1,6543
1,658
1,6582
16772
1,69
3,7235

X9CrNiSiNCe21-11-2
X15CrNiSi2521
X8BCrNi25-21
X12NiCrsi35-16
X45CTrNiW1 89
X10NICrAITi32-21
X10NiCrAlTi3220
XBNiICrAlTi3221
X8CrNiTi18-10
X10CrMoVNb9-1
X3CrNiMoN1713
X19CrMoVNBNT1-1
X19CrMo121
X20CrMoV121
X22CrMoV121
X12CrNiMo12
XBCrNi1811
X5MICrAlTi31-20
XBNICrAlTi32-21
XBCrNiNb1613
XENICrTi2615
XBCrNiMoNb1616
XBCrNiMoBNb1616
37MnSis
20MnV6
16Mo3
14Ni6
XBNig
12Ni19
15MICr 3
T14NiCr18
18CrNi8
36CrNiMod
20NiCrMo2-2
20NiCrMoS2-2
21NiCrMo22
30CrNiMo8
34CrNiMo6
20NiCrMo145
X12CrNi189
Ti2Pd

TERIA
DLE DIN
1,6958
1,7033
1,7035
1,7131
1,7139
1,7147
17218
1,7219
1,722
1,7223
1,7225
1,7227
1,7228
1,7258
1,7335
1,7362
1,738
1,7707
1,7709
17711
1,7733
1,807
1,8159
1,8519
2,006
2,0065
2,0321
2,0401
2,054
2,0571
2,0572
2,058
2,073
2,0853
2,0855
2,0872
2,088
2,0882
2,092
2,0936

U

26NiCrMo146
34Crd
41Crd
16MnCr5
16MnCrss
20MnCr5
25CrMod
26CrMod
34CrMod
41CrMod
42CrMod
42CrMoS4
50CrMod
24CrMo5
13CrMo44
12CrMo195
10CrMo910
30CrMoVa
21CrMoVS7
40CrMoV47
24CrMoVES
21CrMoV5E11
50Crv4
31CrMoVa
E-Cu 57
E-Cu 58
CuZn37?
CuZn39Pb3
CuZn35Ni2
CuZnd0Ni
CuZnd0OMn2
CuZn40Mn1Pb
CuNi12Zn24
CuNi1.5Si
CuNi2si
CuNi10FelMn
CuNi16Mn5AlFe
CuNi30Mn1Fe
CuAl8
CuAl10Fe

LO MATERIALU

DLE DIN

2,105
2,1052
2,100
2,1285
2,1504
24066
2,4068
2,436
24375
2,46
2,4602
24603
24605
24606
2,461
24617
24619
24630 (2.4951)
2.4631 (2.4952)
2.4632 (2.4969)
24633
24634
24654
24658
2,466
24663
24665
24668
24669
24675
24816
24819
24851
24856
24858
2 4951 (LW2 4630)
2 4952 (LW2 4631)
2.4969 (LW2.4632)
3,7035
37165

CusSn10
Cusnl2
CuSn7ZnPb
CuCoZBe
CuNiT4AI3
Ni 99,2
LC-Ni 99
NiCu30Fe
NiCu30Al
NiMo29Cr
NICr21Mol 4w

NiCr23aMo16Al
NiMo16Cr16Ti
NiMo28
NiCr22Mo7Cu
NiCr20Ti
NiCr20TiAl
NiCr20Co18Ti

NiCr25FeAlY (Nicrofer 6025 HT)

NiCo20Cr15MoAITi
NIiCr19Co14ModTi
NiCr7030
NiCr20CuMo
NiCr23Co12Mo
NiCr19NbMo
NiCr19NbMo
NiCr15Fe7TiAl
NiCr23Mo16Cu
MNiCr15Fe
NiMo16Cr15W
NiCr23Fe
NiCr22Mo2Nb
NiCr21 Mo
NiCr20Ti
NICr20TiAl
NiCr20Co18Ti
Titan
TiAlev4



TEPLOTNI ROZSAHY KL

DOKAZEME
SPOJIT COKOLI

teplota material nazev nejpouzivanéjsi zn. AISI/ASTM
1200 *C 2,4851 NiCr23Fe
2,4889 NiCr28FeSiCe
1170°C  1,4854 X6NiCrSiNCe 35-25
1150°C  1,4762 X10CrAlsi2s
1,4835 X9CrNiSiNCe21-11-2
1,4877 X6MiCrNbCe32-27
1,4872 X25CrMnNiN25-9-7

ril

1200 "C

14841  X15CrNiSi25-21 Vseobecné teplotni pouziti spojovaciho materialu z uhlikové a legované oceli:
2,4816 NiCr15Fe
G L e _ je v rozsahu teplot od -50°C do 150°C odzkou$ené az do 300°C.

1,4886  X10NiCrSi35-19
1,4887  X10NiCrSiNb35-22
1,4821 X15CrNiSi25-4

14876 X10NiCrAITia2-21 Vseobecné teplotni pouziti spojovaciho materialu z austenitické oceli:
1050 °C 1,4818 X6CrNiSiNCe19-10
1,4845 XBCrNi25-21 - x> - g
G THE e nejpouzivanéj$i nerez A2, A4 (od -200°C do 450 °C)
1,4736 X3CrAITi18-2 J
1,4828 X15CrNiSi20-12 ‘
1,4833 X12CrNi23-13
2,4856 NiCr22Mo9Nb
850°C  1,4724  X10CrAISi13 _— i
1,4878  XBCrNiTi18-10 — — teplota material  nazev nejpouzivanéjsi zn. AISI/ASTM
800°Cc 1,4713 X10CrAISi7 a a P P ) .

-20°C 1,1133 20Mn5
-40°C 1,6582 34CrNiMo6
1,6580 30CrNiMo8

650 °C 2,4669 NiCr15Fe7TiAl
2,4952 NiCr20TiAl
1.4980 X6NIiCrTiMoVB25-15-2

1,4982  X10CrNiMoMnNbVB15-10-1 -60°C 1,5523 19MnB4
1,4986  X7CrNiMoBNb16-16

600°C 1,7233  42CtMo5-6 17218 ANt
17711 40CtMoV4-6 GB A193 BT 1,7219 26CrMo4
1,4913  X19CrMoNbVN11-1 -100°C  1,7225 42CrMo4 GC A193 B7
1,4948  X6CrNi18-10 1,6583 41NiCrMo7-3-2

550 °C 1,4429  X2CrNiMoN17-12-3 o -
1,4401  X5CrNiMo17-12-2 A4 A316 - 20°C 1 sl X‘_I 2Ni5 ,
1,4804  X2CrNiMol7-12-2 Ad A316L -200°C  2,4952 NiCr20TiAl
1,4303  XACINi18-12 A2 A305 2,4669 NiCr15Fe7TiAl
1,4301  X4CrNi18-10 A2 A304 1.4980 X6NiCrTiMoVB25-15-2
1,4307  X2CrNi18-9 -

500°C 1,7729  20CtMoVTiB4-10 15062 X8Ni9
1,4923 X22CrMoV12-1 1 ,4401 X5CrNiMo17-12-2 A4 A316
1,7225  42CrMod GC A193B7 1,4404 X2CrNiMo17-12-2 A4 A316L
17709 21CrMoV5-7 1,4303 X4CrNi18-12 A2 A305
1,7258  24CrMo5 GC A194 Gr.4 ;
17219 26CiMod 1,4301 X4CrN!18-10 A2 A304
1,7218 25CrMod 1 ,4948 X6CrNi18-10
14571 X6CrNiMoTi17-12-2 A4/AS A316Ti 1,4307 X2CrNi18-9 A304L
1.7390  X15CrMo5-1 1,4919 X6CrNiMoB17-12-2

i Ee 1,4941  X6CrNiTiB18-10
1,1181 C35E YK 1035 -270°C 1,4429 X2CrNiMoN17-13-3

350°C 1,1191  C45E 1.4910 X3CrNiMoBN17-13-3

1,0501 C35 X 1035




KONVERZNI TABULKA PEVNOSTI V TAHU

Pevnost v Tahu Vick Brinell ! Rockwellova tvrdost
N/mm2 HV10 HB HRB HRF HRC HRA | HRD1) | HRISN | HR3ON | HR45N
255 80 76,0 _
285 90 85,5 48,0 82,6
320 100 95,0 56,2 87,0
350 110 105 62,3 90,5
385 120 114 66,7 93,6
a1s 130 124 71,2 96,4
450 140 133 75,0 99,0
480 150 143 _’ 78,7 101,4
510 160 152 81,7 103,6
545 170 162 85,0 105,5
575 180 171 87,1 107,2
610 190 181 895 108,7
540 200 190 91,5 110,1
675 210 199 93,5 111,3
705 220 209 i 12,4
740 230 219 4 1134
770 240 228 A | T 20,3 60,7 40,3 69,6 a7 19,9
800 250 238 99,5 1151 o 61,6 41,7 70,6 43,4 22,2
835 260 247 101 I 4 431 71,6 45,0 243
865 270 257 102 3,1 443 72,6 46,4 26,2
900 280 266 104 63,8 453 73,4 47,8 27,9
930 290 276 105 28, 64,5 46,5 74,2 49,0 295
965 300 285 29,8 65,2 475 74,9 50,2 311
995 310 295 31,0 65,8 48,4 75,6 52,3 325
1030 320 304 32,2 66,4 49,4 76,2 52,3 339
1060 330 314 333 67,0 50,2 76,8 53,6 35,2
1095 340 323 34,4 67,6 51,1 774 54,4 36,5
1125 350 333 35,5 68,1 51,9 78,0 55,4 37,8
1155 360 342 68,7 52,8 78,6 56,4 39,1
1190 370 352 69,2 53,6 79,2 57,4 40,4
1220 380 361 69,8 54,4 79,8 58,4 1,7
1255 390 371 39,8 70,3 55,3 80,3 59,3 429
1290 400 380 408 70,8 56,0 80,6 60,2 441
1320 410 390 418 71,4 56,8 814 61,1 453
1350 420 399 427 71,8 57,5 81,8 61,9 46,4
430 436 723 58,2 82,3 62,7 47,4
440 44,5 72,8 58,8 82,8 63,5 48,4
450 455 73,3 59,4 83,2 64,3 49,4
460 46,1 73,6 60,1 83,6 64,9 50,4
463 74,1 60,7 83,9 65,7 51,3
47,7 74,5 61,3 84,3 66,4 52,2
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ZABEZPECENI JAKOSTI Io(z!?

SPOJIT COKOLI

Certifikace vyrobkd Spoluprace jen se

Druhy osvédceni Dle EN 10204 2.1,2.2,3.1,3.2 zkuSenymi odborniky
a laboratoremi
zarucuje kvalitu.
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Zajistime Vam testovani material(i

- mechanické zkousky:
ZkousSka tahem

Zkouska razem v ohybu

Zkouska tvrdosti materialu

Zkouska pevnosti ve strihu

Vclavaks ngy, 832119 rm:lm b
', 0 Prap,
= ot K @ 1, Nova g,
o el sto, &,
= S, 121, 261 62 Muggrgy 4 "OPUbIKa
W

- metalografické laboratore
- rozbory chemického slozeni




MICHAL KORANEK

323 660 051
michal.koranek@K2L.CZ

KONTAKTY

OBCHODNI ODDELENI
JAN VALDA DANIEL SEIFERT MARTIN VIRAG PAVEL KOHOUT
323 660 052 323 660 052 323 660 051 323 661 234

jan.valda@K2L.CZ
(JIZNi MORAVA)

daniel.seifert@K2L.CZ
(SEVERNI MORAVA)

martin.virag@K2L.CZ
(STREDNI A JIZNI CECHY)

pavel.kohout@K2L.CZ
(STREDNI A ZAPADNI CECHY)

OBCHODNI ZASTUPCI
VIT JURCEKA LUMIR DOMINIK
603 455 879 603 438 950
vit.jurceka@K2L.CZ lumir.dominik@K2L.CZ

(JIZNi MORAVA) (SEVERNI MORAVA)

JAROMIR SURA

603 819 546
jaromir.sura@K2L.CZ
(STREDNI A SEVERNI CECHY)

LUBOS REHOREK

603 513 467
lukas.rehorek@K2L.CZ
(STREDNI A ZAPADNI CECHY)

WWW.K2L.CZ
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lSpoIecnost K2L ¢z, s.r.o. si vyhrazuje ‘ravo zmény a tiskovych chyb Neru&ime za spravhost uvedenﬁch udaju v tomto katjlogu a
neneseme odpovednost za Skody vzniklé jejich pouZitin - -
Obsah tohoto katalogu je dusevnim \r]astnlctwm spoleénosti K2L ¢z, s.r.0. a jeho kopirovani je mozheé
jen s nasim souhlasem.

Autorska pré\)a K2L cz




