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K2L UVOD
Vazené damy, vazeni panové, mili zakaznici,

Dostava se Vam do rukou nové a rozsifené vydani naSeho technického katalogu,
ktery jsme vytvofili pro Vasi snazsi orientaci v oblasti spojovaciho materialu. Kata-
log obsahuje ptehledné usporadané tabulky a vSechny technické informace potieb-
né pro feSeni Vaseho Sroubového spoje.

K2L cz je privodcem, radcem a pomocnikem, ktery usnadiuje orientaci a znac-
n¢ zefektivni Vase potieby na trhu se spojovacim materidlem. Kde ostatni kon¢i,
my pokracujeme. Za dobu nasi existence se nam podafilo vytvorit dynamicky tym,
ktery se da povazovat za experty v oboru. Sledujeme nové trendy, vyvoj cen na
trhu s oceli ¢i zmény v legislativé. Jsme si védomi, Ze na naSem trhu je cela fada
firem dodavajicich spojovaci material. Mnoho z nich vSak neni schopno poskytnout
komplexni sluzby a jejich zajem konci expedici Vasi objednavky. Snazime se byt
vyjmecni a klademe diiraz na osobni vztahy se zakazniky. Nasim cilem jsou dobré
ceny, kvalitni material, 100% sluzby a profesionalni pfistup nasich zaméstnancu.
Vysledkem je spojeni a vytvoteni vztahu zakaznika a spolehlivého dodavatele.

A navic mame nadherné motto: ,,I spojovaci material ma svého krale*

NASE VIZE: nékolik let jsme svédky toho, jak je Gesky trh zaplaven nekvalitnim
spojovacim materidlem, ktery nespliiuje kritéria dand normou. Na tomto trendu se
nase spole¢nost podilet nehodla a proto prodavame material jen od provéfenych
a schvalenych vyrobct. Vétime, Ze cilem nasim i naSich zakaznikd je kvalita a to-
mu odpovidajici cena. Stavime na osobnim a individudlnim pfistupu ke kazdému
zékaznikovi a prostiednictvim nasich obchodnich zastupcti chceme vytvofit takové
podminky, aby obé¢ strany obchodu, jak odbératel, tak i dodavatel byly spokojeny.

Vzdy totiz platilo moudro Tomase Bat’i, ktery tikal: ,,dobry obchod je takovy, kde
jsou spokojeni vSichni zucastnéni“

Piejeme Vam, aby se katalog nasi spolecnosti, ktery drZite pravé v rukou stal
Vasim kaZdodennim spole¢nikem pf¥i praci.

Svéfte se do rukou profesionalii.

Kolektiv K2L cz, s.r.o.



TECHNICKE INFORMACE

DIN | Nihled NAZEV ZBOZi DIN | Nihled NAZEV ZBOZ{
(CSN) (CSN)
1 . L Podlozka klinova pro
022153 E=—2 | Kuzelové koliky g; 157391 @ {} ocelové konstrukce
7 ] T - profily I
om0 | E==——=3 | Vlcove koliky 436 E Ctythranné podlozky pro
a 021724 dievéné konstrukce
021131 E Srouby s vilcovou hlavou 438 == Stavéci §rouby s drazkou a
< - 021182 kuzelovym dilkem
85 E Srouby s véalcovou hlavou — - —
021137 zaoblenou 439 Sestihrannd matice nizka se
< T 021403 srazenim (tvar B)
93 PodloZka pojistna s Podiork e
021751 jazyckem 440 ﬂ, odlozka pro dfevene
o 22 021727 @ konstrukce (tvar R)
021781 G | Zavlatky 440 Podlozka se &tvercovym
05 Vrut do dfeva se zapustnou 021728 ﬂ Eg‘;}z‘:&gg?t&i\’fge
m ¢ockovitou hlavou a
021815
pribéznou drazkou 443 C | ) Uzaviraci vika k zatlaceni
96 S:—t Vruty do dfeva s piilkulatou
021812 hlavou 331413 f} | Presné oto&né Srouby s okem
97 Vruty do dfeva se - — —
021814 *BZ“W zapudténou hlavou 462 @ f Podlozky pojistné s vnitinim
125 Podlozky pro Srouby se nosem
021702 @ ﬂ Sestihrannou hlavou a 463 @ Podlozka se dvéma jazgeky
Sestihranné matice _
126 . . 464 Srouby s vysokou ryhovanou
021721 @ ﬂ Hrubé podlozky 021161 % hlavou
1278 @ % Pruzné podlozky s 466 . i .
021741 obdélnikovym prifezem 021461 Ryhované matice
;22]87‘;'3’ @ g Vyduté podlozky 326]1 o @ Ryhované matice nizké
1370 @ 8 Pruzné podlozky prohnuté 470 @ € Zévémé podlozky
186 Srouby s hlavou T a se 471 ‘ o N ”
021343 {M Styrhranem 022930 + Pojistné krouzky pro hiidele
188 (==} | Srouby s hlavou T 472 L Pojistné krouzky pro diru
021341 Y 022931 ) Y P
258 ) Kuzelové koliky s vn&j§im 478 Upinaci Srouby s nakruzkem
022154 = zavitem nekalené 021122 a]:: a Cipkem
315 Q o . 479 (——— | Upinaci Srouby s osazenym
021665 '§ Kridlaté matice on2i | 8= koncem
316 s 480 Upinaci Srouby s nakruzkem
021365 % Kfidlaté Srouby o2 | = | 4 cipkem
404 Srouby s valcovou hlavou a . «
021128 @E dirami v hlave 508 @ Ea Matice s ,,T* hlavou
417 Stavéci Srouby s drazkou a s 529 4 g Srouby do zdiva a do
ons | & Cipkem 021391 zakladl
Stavéci Srouby s diikem a 546 f . R . .
427 I3 pribéznou drazkou 1444 @ 5 Vilcové matice s drazkou
, . 551 Stavéci Srouby s drazkou a
431 @ g Trubkové matice (tvar B) Lg] e s plochym koncem
432 7N | 5 e 553 Stavéci Srouby s drazkou a
021753 \% t Podlozka pojistnd s nosem 021185 > hrotem
433 Podlozky pro §rouby 555 @ e . .
021703 @2 ‘ﬁ s valcovou a piilkulatou 021601 Matice Sestihranna hruba
434 Podlozka klinova pro 557 8 Ctythranna matice
021739U @ {} ocelové konstrukce 021624 k zakladovym Sroubiim
— profily U & 4 ot
558 Srouby hrubé se Sestihrannou
021303 gﬁ hlavou se zavitem k hlavé




TECHNICKE INFORMACE

DIN | Nahled NAZEV ZBOZ{ DIN | Nihled NAZEV ZBOZi
(€SN (€SN
561 Odtlacovaci $roub se Vypoustéci Sroub s vnitinim
021115 E Sestihrannou hlavou (tvar A) (?31%38 Sestihranem a valcovym
561 Odtlacovaci §roub se za,vnem FTTIT:
021115 E Sestihrannou hlavou (tvar B) 909 Zatky s vn&jsim Sestihranem
— - - 021913 a kuzelovym zavitem
562 Drobné ¢tythranné matice -
021416 @ nizké 910 am @ Zatky s valcovym zavitem a
e - 021915 néakruzkem
564 }S‘ltavem srm}xlby se s,estlvhyrz:(nnou
avou a zahrocenym Cipkem . v
021116 E (tvar A) 911 ﬁ Imbusové klice
Stavéci Srouby se Sestihrannou 912 - _ | Srouby s valcovou hlavou
05;514[ 6 @ hlavou a zahrocenym ¢ipkem 021143 i " | s vnitinim Sestihranem
(tvar B) 913 Srouby stavéci s vnitinim
05271181 0 Q:m» Vruty se $estihrannou hlavou 021187 — ls(estlhranem akuZelovym
oncem
580 R 914 Srouby stavécei s vnitinim
021369 @ Zavésné Srouby 021191 = Sestihranem a hrotem
582 fxor g . 915 Srouby stavéci s vnitinim
—
021669 @ Zavésné matice 021189 Sestihranem a Cipkem
601 M Srouby hrubé se estihrannou - Srouby stavéci s vnitinim
021303 hlavou véetné matice 916 B—— 3 | Sestihranem a kuZelovym
603 Srouby s velkou zaoblenou dilkem
021319 q‘ﬁ@ hlavou a &tythranem - 917 @ @ Uzavfené matice
vratové 021431
331432 " H@ Srouby zépustné s nosem 322]01 2 Lin===] ISI;;):(I:Z s malou vélcovou
605 M Srouby zapustné se 921 71 Srouby s velkou valcovou
021327 Ctyfhranem do dieva hlavou a prubéznou drazkou
607 (==%: Srouby s ptilkulovou hlavou Srouby s velkou vélcovou
021315 = | anosem do kovu 923 @ hlavou, priib&znou drazkou a
608 M Srouby se zapustnou hlavou 0Sazenym diikem —
021326 a Styhranem 927 % St'zlivem, sro]zlby s drazkou a
609 H Licované Srouby s dlouhym va c?vyin Voncenll
021111 z&vitem 928 4@{; ﬁ Matice Stythranné pro
- e P privafovani
610 Licované §rouby s kratkym e - -
021112 @:BD zavitem 929 @ Sestihranné matice pro
< - - 021455 privarovani
653 Srouby s nizkou ryhovanou = —
021162 hlavou 931 @:E Srouby se Sestihrannou
560 021101 hlavou
021301 GE’ Nyt s pilkulovou hlavou 933 E Srouby se Sestihrannou
o6l 021103 hlavou a zavitem k hlavé
022311 D Nyt zapustny 9338z Srouby se ré?stihram?op
— —— b hlavou, drazkou a zévitem k
662 ‘@E Nyt zapustny s Cockovitou 021105 hlavé
022315 hlavou 934 N
703 @ Stavéci krouzky se stavécimi 021401 @ @ Sestihranné matice
022912 | & Srouby - ———
= - 934 Sestihranné matice s jemnym
705 @ Stavéci krouzky se stavécimi 021401 Zévitem
022910 &/ Srouby (tvar A) 935
705 @ Stavéci krouzky s otvorem 021411 @ @ Korunove matice
022910 \ > pro Cepy (tvar B) . - : ;
935 @ @ Korunové matice s jemnym
741 @ Lanova svorka 021411 %évltem
~ oy do s 936 Sestihranné matice nizké se
835 avrtné Srouby do slitin 021403 sra¥enim
021178 | B33 | hiniku ——————
936 Sestihranné matice nizké
906 - Vypoustéci Srouby 021403 s jemnym zévitem
021913 s vnitfnim Sestihranem a
kuzelovym zavitem 23174 " @ % Korunové matice nizké




TECHNICKE INFORMACE

DIN | Néhled NAZEV ZBOZ{ DIN | Néhled NAZEV ZBOZi
(CSN) (&)
938 . - . 1477 b Ryhované hieby se
021174 BT | Zévrté Srouby do oceli 022191 © zapustnou hlavou
939 | ST | Zavrté srouby do liti 1478 § Napinage oko-hak; hik-hik
021176 vrtné Srouby do litiny 021682 % apinace oko-hak; hak-hal
960 Srouby se Sestihrannou 1478 Napinace oko-hék:
021101 @E hlavou a jemnym zavitem SP-AE s zg\lzr;?f)i;c{rom ]iO;lCi
961 E Srouby se Sestihrannou 021682
021103 hlavou a jemnym zavitem 1479 Napinade oko-hak; hdk-hak
021683 ’
963 & .
% — 1 | Srouby se zapustnou hlavou
021151 _ Y i ;;1%22 Napinac¢e hak-hak; oko-oko
964 E Srouby se zapustnou hlavou — — —
021155 ¢ockovitou 1480 Napinace s navafovacimi
021682 =T i -ha
965 E Srouby se zapustnou hlavou konci; oko-hak
021152 s kiizovou drazkou tvaru H nebo Z 1481 € | Pruzné koll’ky s mezerou
966 Srouby se zapustnou hlavou 022156
ﬁE cockovitou s kifzovou 1587 @ . —
021156 Matice uzaviené
drazkou tvaru H nebo Z 021431 C@
PP 1804 (AN Matice vélcova se zafezy po
975 —=——— | Tyce zivitové 021449 JE obvodd
980 r Samojistné matice 1816 4 5 i irami
021492 @ TB Sestihranné 021441 @ % Valcové matice s dirami
081 N Kruhové matice se zéfezy — 2093 . o
021449 % KM matice 021731 ==y | Podlozky talifové
982 @ @ Samojistné matice p .
021492 Sestihranné vysoké 2510 «fp=cfp | Svornikovy sroub (tvar L)
985 Samojistné matice Sestihranna svornikova
021492 @ Sestihranné 2510 @ @ matice (tvar NF)
986 C]@ Matice samojistné uzaviené 3017 @ Hadicové spony
093187 02 @2 ﬂ Podlozky vymezovaci 3567 G Trubkové objimky (tvar A)
1052 Podlozky pro dievéné @ F « .
021727 Kkonstrukce 3570 ,, U oblouk se zavitem (tvar A)
1151 === | Hrebik zapustény 6319 7 | Podlozky kloubové (tvar C)
1440-1 5 . N \ Kuzelova panev pro
021706 2 ﬂ Podlozka kruhova pro Sepy 6319 S— | 1oubové podlozky (tvar D)
1443 | Kuzelova panev pro
022107 | B2 | Cep bez hlavy 6319 | EY—A | |15ubové podiozky (tvar G)
1444 = 6325 . . . .
02111 |I-il Cep s hlavou poveps {E—-D | Valcové koliky kalené
1471 | &= © | Kuzelové ryhované koliky 6330 B fesst]‘)hran“e matice vysoke
Kuzelové ryhované koliky Sestihranné matice
;;27131 & O | sryhovanim do poloviny 6331 @ @] s nékruzkem vysoké 1,5 D
délky
6334 ©) ProdluZovaci matice
(1);271:;3 &= © | Ryhovan¢é koliky se srazenim 021604 '
- 6340 H Podlozka pro
1474 = Kuzelové ryhované koliky vysokopevnostni spoie
022174 © s ryhovanim do poloviny délky Y P Pl
1475 ‘ " Ryhované koliky s ryhova- 6796 ==y | Konicka pruzna podlozka
022175 = nim ve stiedni tieting délky 6797 o =
1476 Ryhované hcby wins | @ g | Ozubené podiozky
2190 | (= .
s plkulovou hlavou ——
022195 6798 @ ® @ | Veitove podlozky

021745




TECHNICKE INFORMACE

DIN | Néhled NAZEV ZBOZi DIN | Néhled NAZEV ZBOZi
(€SN €sN)
i @ Pojistné timenové krouzky 603 @3 ﬁ Tésnici podlozky (tvar A)
6885 A Kliny vsazované AB, B, C, 7604 Zatky s valcovym zavitem
022513 | — D,E,F,GHI 021915 (tvar A;C)
6887 > — . s Plechové matice pojistné
022514 ¢ —— | Kliny drazkové s nosem 7967 @ @» Sestihranné
N Sestihrany $roub licovany
6888 7t | Usecové pera 7968 @:E pro ocelové konstrukce
1 L o X Zapustény Sroub s drazkou
6911 Imbusovy kli¢ s ¢epem 7969 m pro ocelové konstrukce
Srouby s valcovou hlavou 7971 W Srouby do plechu se
6912 BF—T=3 | nizkou a vnitfnim 021232 zapustnou hlavou (tvar C;F)
Sestihranem svevstfedipi dirou 7972 Srouby do plechu se
Srouby se zvets. Sest{hranem 021236 %NN i zapustnou hlavou (tvar C;F)
6914 QZD pro vysokopevn. spoje R
] A Srouby do plechu se
ocelovich konstrukei (HV) 7973 W zépustnou hlavou Eockovit
Sestihranné matice pro 021238 (t\F C:F) ou
6915 @ @ vysokopevnostni spoje g arb > do ploch
ocelovych konstrukei 3291722 | . roghy op 61:101 u se C
@ Podlozky kruhové pro Sestihrannou hlavou (tvar C)
6916 E vysokopevnostni spoje 7977 e Kuzelové koliky s vn&j$im
ocelovych konstrukei 022154 = | zavitem nekalené
6917 Podlozka §ikma pro nosnik 7978 Kuzelové koliky s vnitinim
021739 LI — klinovita 14% 022155 zavitem nekalené
6918 k Podlozka $ikma pro nosnik 7979 Vilcove koliky s vnitinim
021739 .U —klinovita 8% 022151 zavitem — kalené (tvar D/m6)
Sesti 0% . 7980 Pruzné podlozky se
6921 =@ | Sestihranny $roub s limcem 021740 Stvercovym prifezem
A Sestihranné matice s Srouby do plechu
6923 Q\ néakruzkem 329 182§ s s pulkulatou hlavou
7338 Jﬂ—E Nity s plochou hlavou pro s kfizovou drazkou (tvar
022330 brzdy a spojky (tvar B, tvar C) 7982 Srouby do plechu se
021237 zapustnou hlavou s kiizovou
7343 | == o | Prumé koliky svinuté ) drézkou (tvar C:F)
7983 Srouby do plechu se
7346 E=3 € | Pruzné koliky s mezerou 021239 zépustnou hlavou &ockovitou
022156 s kiizovou drazkou (tvar
7349 5 . Srouby s valcovou hlavou
021708 Podlozky pod nyty 7984 nizkou a vnitfnim
7380 {E Srouby s ptlkulatou hlavou a Sestihranem
ISO vnitfnim Sestihranem 329181517 Srouby s Gockovitou hlavou
7504 K Srouby samovrtné (TEKX) 7989 Podlozky pro ocelové
- 021708 konstrukce
7504 N > Srouby samovrtné (TEKX) 7990 Srouby hrubé se Sestihrannou
; 021308 hlavou pro O&ieloYé ]
7504 P Srouby samovrtné (TEKX) konstrukce véetné matice
_ - Srouby se zapustnou hlavou
7513 A %_ Srouby zéavitofezné se 7991 s vnitfnim Sestihranem
021226 Sestihrannou hlavou
7513 B @_ Zavitofezné Srouby 7993 Pérovy krouzek
021226 s valcovou hlavou > ]
F7— 5 9021 Podlozky s vn&jsim
avitofezne Srouby 021726 rozmérem 3 x D
7516 A % s pulkulatou hlavou l
Zévitotezné Srouby se 11024 Pruzinova zévlacka
7516 D % zapusténou hlavou
7516 E % Zavitofezné §rouby s Cotkovitou 15237 Koretkovy Sroub

zapusténou hlavou
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PREVODNIKY

A r >

Prevodnik norem dle CSN - DIN
CSN DIN CSN DIN CSN DIN CSN DIN
1060 6900 1235 7981 1682 1478 1940 1480
1060 6901 1236 7972 1682 1480 2101 1433
1060 6902 1237 7982 1683 1479 2107 1443
1060 6903 1238 7973 1702 125 2109 1436
1060 6904 1239 7983 1702 988 2111 1434
1060 6905 1301 601 1703 433 2111 1444
1101 931 1303 558 1706 1440 2112 1435
1101 960 1308 7990 1706 1441 2140 7341
1103 933 1309 5903 1708 7349 2150 7
1103 961 1315 607 1708 7989 2151 7979
1111 609 1318 15237 1721 126 2152 6325
1112 610 1319 603 1724 436 2153 1
1115 561 1320 21547 1726 9021 2154 258
1116 564 1324 604 1727 440 R 2154 7977
1121 479 1326 608 1728 440 V 2155 7978
1122 478 1327 605 1731 128 2156 1481
1122 480 1329 15237 1731 2093 2156 7346
1128 404 1341 188 1731 6796 2166 7346
1130 920 1341 261 1731 6908 2170 1471
1131 84 1343 186 1733 137 2171 1472
1137 85 1365 316 1734 137 2173 1470
1143 912 1369 580 1739 434 2173 1473
1147 7985 1391 529 1739 435 2190
1149 70852 1399 525 1739 6916 2191 1477
1151 963 1401 934 1739 6917 2195
1152 965 1403 439 1740 7980 2301 660
1155 964 1403 936 1741 127 2301 124
1156 966 1411 935 1744 6906 2303 674
1161 464 1412 937 1744 6797 2311 661
1161 465 1412 979 1745 6798 A 2313 675
1162 653 1413 70618 1745 6907 2315 662
1167 444 1416 562 1746 6798 1 2317 302
1174 938 1431 917 1751 93 2330 7338
1176 939 1441 1816 1753 432 2351 123
1178 835 1441 548 1754 5406 2380 7339
1178 940 1444 546 1781 94 2380 7340
1181 551 1449 981 1810 571 2387 7331
1182 438 1449 1804 1812 96 2391 7337
1183 417 1455 929 1814 97 2505 268
1183 926 1461 466 1815 95 2512 6883
1185 553 1462 467 1822 7996 2512 6886
1187 913 1492 980 1824 7997 2513 6885
1189 915 1492 982 1826 7995 2514 6887
1191 914 1492 985 1831 5914 2910 705
1201 70613 1601 555 1913 906 2924 7993
1207 70614 1604 6334 1913 909 2925 9045
1223 7500 C 1624 557 1915 907 2929 6799
1224 7500 M 1624 798 1915 910 2930 471
1226 7513 1665 315 1915 7604 2931 472
1232 7971 1669 582 1938 908




PREVODNIKY

A r 4
Prevodnik norem dle DIN - CSN

DIN CSN DIN CSN DIN CSN DIN CSN

1 02 2153 | 548 02 1441 | 940 021178 | 6886 02 2512
7 02 2150 | 551 02 1181 | 960 02 1101 | 6887 02 2514
84 021131 ] 553 021185961 021103 | 6900 02 1060
85 021137 | 555 021601 | 963 02 1151 | 6901 02 1060
93 02 1751 | 557 02 1624 | 964 02 1155 | 6902 02 1060
94 02 1781 | 558 02 1303 | 965 02 1152 | 6903 02 1060
95 021815 ] 561 021115 ] 966 021156 | 6904 02 1060
96 02 1812 | 562 02 1416 | 979 02 1412 | 6905 02 1060
97 021814 | 564 021116 | 980 02 1492 | 6908 021731
123 022351 | 571 02 1810 | 981 02 1449 | 6916 02 1739
124 022301 | 580 02 1369 | 982 021492 | 6917 021739
125 02 1702 | 582 02 1669 | 985 02 1492 | 7331 022387
126 021721 | 601 02 1301 | 988 021702 | 7337 022391
127 02 1741 | 603 02 1319 | 1052 02 1727 | 7338 022330
128 021731 | 604 02 1324 | 1433 022101 | 7339 02 2380
137 02 1733 | 605 02 1327 | 1434 022111 | 7340 02 2380
137 021734 | 607 02 1315 | 1435 022112 | 7341 022140
186 02 1343 | 608 02 1326 | 1436 022109 | 7346 022156
188 02 1341 | 609 021111 | 1440 02 1706 | 7346 02 2166
258 022154 | 610 021112 ] 1441 02 1706 | 7349 02 1708
261 021341 | 653 021162 | 1443 022107 | 7500 C 02 1223
268 02 2505 | 660 022301 | 1444 022111 | 7500 M 02 1224
271 02 2505 | 661 022311 | 1470 022173 | 7513 02 1226
302 022317 | 662 022315 | 1471 022170 | 7604 02 1915
315 02 1665 | 674 022303 | 1472 022171 | 7971 02 1232
316 02 1365 | 675 022313 | 1473 022173 | 7972 02 1236
404 021128 | 705 022910 | 1476 022190 | 7973 02 1238
417 021183 | 798 02 1624 | 1476 022195 | 7977 02 2154
432 02 1753 | 835 021178 | 1477 022191 | 7978 02 2155
433 02 1703 | 906 02 1913 | 1478 02 1682 | 7979 022151
434 021739 | 907 021915 | 1479 02 1683 | 7980 02 1740
435 02 1739 | 908 02 1938 | 1480 02 1682 | 7981 02 1235
436 021724 | 909 021913 | 1480 021940 | 7982 02 1237
438 021182 | 910 02 1915 | 1481 022156 | 7983 02 1239
439 02 1403 | 912 021143 | 1804 02 1449 | 7985 02 1147
440 R 021727 | 913 02 1187 | 1816 02 1441 | 7989 02 1708
440V 021728 | 914 021191 | 2093 021731 | 7990 02 1308
444 021167 | 915 02 1189 | 5406 02 1754 | 7993 022924
464 021161 | 917 02 1431 | 5903 02 1309 | 7995 02 1826
465 02 1161 | 920 02 1130 | 5914 02 1831 | 7996 02 1822
466 02 1461 | 926 02 1183 | 6303 02 1461 | 7997 02 1824
467 02 1462 | 929 02 1455 | 6325 022152 | 9021 02 1726
471 022930 | 931 02 1101 | 6334 02 1604 | 9045 02 2925
472 022931 [ 933 02 1103 | 6796 02 1731 | 15237 02 1318
478 0211221934 02 1401 | 6797 021744 | 15237 02 1329
479 021121 | 935 02 1411 | 6798 A 02 1745 | 21547 02 1320
480 021122 | 936 02 1403 | 6798 1 021746 | 70613 02 1201
525 02 1399 | 937 02 1412 | 6799 022929 | 70614 02 1207
529 02 1391 | 938 021174 | 6883 022512 | 70618 02 1413
546 02 1444 | 939 02 1176 | 6885 022513 | 70852 02 1149




PREVODNIKY

A r
Prevodnik norem dle DIN - ISO
DIN ISO DIN ISO DIN ISO
1 2339 | 936 RG/FG 4035, 8675 | 6885-3 2491
7 2338 | 937 7038 | 6886,6887 774
84 1207 | 960 8765 | 6888 3912
85 1580 | 961 8676 | 6900 10644
94 1234 | 963 2009 | 6901 10510
123,124 1051 | 964 2010 | 6902-6908 10669,10673
125-1,2 7089, 7090 | 965 7046-1,2 | 6914%** 7411,7412
126, 134* 7091 | 966 7047 | 6915%* 4775, 7413,
258 8737 | (970) 4032 7414
302 1051 | (971-1) 8673 | 6916** 7415, 7416
417 7435 | (971-2) 8674 | 6921%** 8100,8102
427 2342 1 (972) 4034 | 6922%* 4162, 8104
433-1,2 7092 | 979 7038 | 6923** RG/FG 4161, 10663
438 7436 | 980 RG 7042 (7719) | (6924) RG/FG 7040/10512
439-1 4036 | 980 FG 10513 | (6925) RG 7042 (7719)
439-2 RG/FG 4035, 8675 | 982 RG 7040 | (6925) FG 10513
440 7094 | 982 FG 10512 | 6926%** 7043, 12125
508 299 | 985 RG 10511 | 6927** 7044, 12126
551 4766 | 985 FG 10512 | 6928 7053, 10509
553 7434 | 1440 8738 | 7341 1051
555 4034 | 1443 2340 | 7343 8750, 8751
558 4018 | 1444 2341 | 7344 8748
601 4016 | 1470 8739 | 7346 13337
603 8677, 8678 | 1471 8744 | 7504 15480-483
660-662 1051 | 1472 8745 | 7971 1481
674, 675 1051 | 1473 8740 | 7972 1482
787 299 | 1474 8741 | 7973 1483
911 2936 | 1475 8742/8743 | 7976 1479
912 4762 | 1476 8746 | 7977 8737
913 4026 | 1477 8747 | 7978 8736
914 4027 | 1481 8752 | 7979 8733, 8735
915 4028 | 1592-1597 - | 7981 7049
916 4029 | 2507 (EN 1515) | 7982 7050
931-1 4014 | 6325 8734 | 7983 7051
933 4017 | 6791,6792 1051 | 7985 7045
934 RG 4032, 4033 | 6796 10670 | 7991 10642
934 FG 8673, 8674 | 6883, 6884 2492 | 9021 7093
935-1 7035, 7036 | 6885-1,2 773 | 9841 7379
A r
Prevodnik norem dle ISO — DIN - EN
ISO DIN EN ISO DIN EN

- 6923 1661 | 774 6886, 6887 -

= 6921, 6922 1662, 1665 | 1051 660..., 7341 =

- 6926, 6927 1663, 1664 | 1207 84 -

- 6926, 6927 FG | 1666, 1667 FG | 1234 94 -
299 508/787 - 1479 7976 -
773 6885-1,2 - 1481 7971 -




PREVODNIKY

ISO DIN EN ISO DIN EN

1482 7972 - 7094 440 -

1483 7973 - 7379 9841 -

1580 85 - 7380 - -

2009 963 - 7411, 7412 6914 781,782
2010 964 - 7413,7414 6915 780, 783
2338 7 - 7415, 7416 6916 784, 785
2339 1 22339 | 7434 553 27434
2340 1443 22340 | 7435 417 27435
2341 1444 22341 | 7436 438 27436
2342 427 - 7719, 7720 980, 6925 -

2491 6885-3 - 8100,8102 6921 1665
2492 6883, 6884 - 8104 6922 1662
2936 911 - 8673 934, 971-1 28673
3912 6888 - 8674 934, 971-2 28674
4014 931-1 24014 | 8675 439-2, 936 28675
4016 601 24016 | 8676 961 28676
4017 933 24017 | 8677, 8678 603 -

4018 558 24018 | 8733 7979 -

4026 913 24026 | 8734 6325 -

4027 914 24027 | 8735 7979 -

4028 915 24028 | 8736 7978 28736
4029 916 24029 | 8737 258, 7977 28738
4032 934, 970 24032 | 8738 1440 28738
4033 934 24033 | 8739 1470 -

4034 555,972 24034 | 8740 1473 -

4035 439-2, 936 24035 | 8741 1474 -

4036 439-1 24036 | 8742 1475 -

4161 6923 1661 | 8743 1475 28743
4162 6922 1662, 1665 | 8744 1471 -

4762 912 - 8745 1472 -

4766 551 24766 | 8746 1476 -

4775 6915 780, 783 | 8747 1477 -

7035, 7036 935-1 - 8748 7344 -

7037 935-3 - 8750 7343 -

7038 937/979 - 8751 7343 -

7040, 7041 982, 6924 - 8752 1481 -

7042 980, 6925 - 8765 960 28765
7043 6926 1663/1666 | 10509 6928 -

7044 6927 1664/1667 | 10510 6901 -

7045 7985 - 10511 985 -
7046-1,2 965 - 10512 982, 6924 -

7047 966 - 10513 980, 6925 -

7048 - - 10642 7991 -

7049 7981 - 10644 6900 -

7050 7982 - 10663 6923 1661
7051 7983 - 10669/673 6903/6902 -

7053 6928 10670 6796 -

7089 125-1,2 - 12125 6926 -

7090 125-1,2 - 12126 6927

7091 126 - 13337 7346

7092 433-1,2 - 14579...587 - -
7093-1,2 9021 - 15480...483 7504 -
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TECHNICKE INFORMACE

Znaceni pevnosti a povrchové upravy

u Sroubu., matic a podlozek

Pevnost materialt
CSN 02 1103.X0

Prvni ¢islice za normou

Povrchova uprava
CSN 02 1103.0X

Druha ¢islice za normou

Material podloZek
CSN 02 1702.X0

Prvni ¢islice za normou material

.0- 4D -0 | bez upravy .0- bez tpravy
- 5D DIN5.6 |.-1 ¢isty povrch - ocel
2- 5S DIN5.8 |.-2 cernéné 2- hlinik
3- 6S DIN6.8 | .-3 fosfatované 3- meéd’

-4 kadmiované 4- bronz
S- 8G DIN8.8 |[.-5 zinkované S- mosaz

-6 mosazené .6- olovo
- 10K DIN 109 | .-7 | niklované - leskla lepenka
8- mosaz DIN - MS | .-8 chromované 8- tvrzeny papir
9- 12K DIN 129 | .-9 [ zvlastni povrch 9- podle zvlastniho pfedpisu




TECHNICKE INFORMACE

Znaceni povrchové upravy

Vzor: DIN 933 8.8 A3C M16x40 A 3 C
! I
Tloust’ka povlaku v pm
Prvek Znacka | kod 1 kov povlaku | 2 kovy povlaku | kéd [¢<—
Zinek Zn A - - 0
Kadmium Cd B 3 - 1
Med Cu C 5 243 2
Mosaz Cu, Zn D 8 3+5 3
Nikl Ni E 12 4+8 4
Nikl — Chrom Ni, Cr F 15 5+10 5
Méd’ — Nikl Cu, Ni G 20 8+12 6
Méd — nikl — chrom " | Cu, Ni,Cr | H 25 10+15 7
Cin Sn J 32 12+20 8
Méd - Cin Cu, Sn K 40 16+24 9
Stiibro Ag L
Med’ — Stiibro Cu, Ag N
! tloustka chromu 0,3 um
Dodate¢né zpracovani a pasivace chromatovanim
Stupei lesku dﬁ?ﬁ?ﬁg;ﬁ Typicka barva kéd |<—
Matny bez bezbarvy A
B namodrald az duhova B
C zlata az zlutohnéda, irizujici C
D olivové zelend az olivoveé hnéda D
Pololeskly bez bezbarvy E
namodrala az duhova * F
zlata az zlutohnéda, irizujici G
olivové zelend az olivoveé hnéda H
Leskly bez bezbarvy J
namodrald aZ duhova * K
zlata az zlutohnéda, irizujici L
olivové zelend az olivové hnéda M
Vysoce leskly bez bezbarvy N
Libovolny B,C,D jako B, C, D P
Matny F hnédocernd az Cerna R
Pololeskly F hnédocerna az erna S
Leskly F hnédocernd az Cernd T




Povrchové upravy

Proces

Vysvétleni

Niklovani

Slouzi jak k dekoraci, tak i jako antikorozni ochrana. Diky tvrdé vrstvé
nachazi uplatnéni jak pti vyrob¢ elektrozafizeni tak i v telekomunikacich.
Specialné u Sroubil nedochézi k otéru povrchové vrstvy. Poniklované dily
ze zeleza se nedoporucuje pouzivat ve venkovnich podminkéach.

Veralizace

Specialni tvrdé niklovani. Veralizace je technologie elektrochemického
vytvoreni vrstvy niklu s jejim extrémné dobrym uchycenim v zékladnim
materialu. Vrstvy Veralitu se velmi dobfe osvédcily jak v oblasti
antikorozni ochrany silné naméhanych konstrukénich soucasti, tak i pii
obnoveé castecné chybné obrobenych resp. opotiebenych strojnich
soucasti.

Chromovani

Chrom ma dekorativni vlastnosti, zvySuje odolnost, poniklovaného
materialu proti barevnému nab¢hu a zlepsuje ochranu proti korozi.

Lesklé chromovani: vysoky lesk.

Matné chromovani: matny lesk (hedvabny lesk).

Lestéené chromovani: brouseni, kartdCovani a lesténi povrchu pred
galvanizovanim (ru¢ni prace).

Lesklé chromovani jako potah.

Bubnové chromovdni neni mozné.

Pomosazovani

Mosazné povrchové vrstvy se pouzivaji hlavné pro dekorativni ucely.
Kromé toho se provadi pomosazovani ocelovych soudasti, aby se zvysila
pfilnavost pryze na oceli.

Pomédéni

Pokud je to nutné, pouZiva se jako mezivrstva pfed niklovanim,
chromovanim a postiibfenim. Slouzi jako kryci vrstva pro dekorativni
ucely.

Postiibreni

Postiibieni se pouziva pro dekorativni a technické tcely.

Pocinovani

Pocinovani se pouziva zejména pro dosazeni resp. zlepSeni schopnosti
materidlu byt pajen (mekka pajka). Zaroven slouzi jako ochrana proti
korozi. Dodate¢né tepelné zpracovani neni mozné.

Eloxovani

Anodickou oxidaci se u hliniku vytvoii ochranna vrstva, ktera pusobi jako
ochrana proti korozi a zabranuje vzniku skvrn. Pro dekorativni Gcely je
mozno dosahnout prakticky vSech barevnych odstinti.

Ruspert

Vysoce kvalitni lamelovita zinko-hlinikova vrstva, kterou je mozno
vyrobit v nejriznéjsich barevnych odstinech. Podle tloustky vrstvy 500 h
nebo 1000 h mlhové zkousky (DIN 50021).

Zaroveé zinkovani

Ponoteni do zinkové lazné, jejiz teplota ¢ini cca 440°C-470°C. Tloustka
vrstvy je min. 40um. Povrch je matny a drsny, po relativné kratké dobé
mozny vyskyt skvrn. Velmi dobré ochrana proti korozi. Pouze do 250°C
mozno pouzit pro zavitové soucasti od MS8. Prichodnost zavitu je
zajisténa vhodnymi opatienimi (tfiskovym ptedzpracovanim nebo
dodateénym opracovanim).

Fosfatovani

(bonderizovanim, | Pouze mirnd ochrana proti korozi. Dobfe pfilnavy povrch pro barvy.
antoxovanim, Vzhled Sedy az Sedocerny. Diky naslednému naolejovani lepsi ochrana
parkerizaci, proti korozi.

atramentovanim)

Brynyrovani Chemicky proces. Teplota lazné cca 140°C s naslednym ponofenim do
(¢ernéni) oleje. Pro dekorativni i¢ely, pouze mirna ochrana proti korozi.

Barveni Podle barevnych vzornikii

TECHNICKE INFORMACE




TECHNICKE INFORMACE

Cernéni Chemicky proces. Cernénim muize dojit k ovlivnéni odolnosti proti korozi
(nerezove) Al — AS5. Pro dekorativni ucely, pouze mirna ochrana proti korozi.

Vsechny ocelové soudésti s vysokou pevnosti v tahu (od 1000N/mm?)
mohou absorbovanim vodiku b&hem mofeni ¢i galvanizace zkiehnout
(zk¥ehnuti zptisobené vodikem). Cim mensi je profez materidlu, tim vy3i
je nebezpeci zkiehnuti.

Dodate¢nym tepelnym zpracovanim (pod hranici teploty popousténi) je
mozno vodik ¢aste¢né odstranit. Za soucasného stavu technologii vSak
tento postup nedavd 100% zaruku. Dodatecné tepelné zpracovani musi
prob&hnout bezprostfedné po galvanizaci.

Dodatec¢né
tepelné
zpracovani

Zakladem této povrchové upravy jsou materialy Delta Tone 9000 a Delta
Protekt KL 100, takzvané basecoaty, coz jsou anorganické povlaky plnéné
Zn a Al mikrolamelami rozptylenymi v titanatovém pojivu.

Tyto povlaky se nanaseji na ocelové ¢i ocelolitinové dily predupravené
tryskanim nebo na podkladovou vrstvu zine¢natého fosfatu.

Po vysuseni a tepelném vytvrzeni vzniké stiibrosedy povlak s vynikajici
katodickou ochranou, ktery je nejen fyzikalné, ale i chemicky vazan na
podkladovy kov a poskytuje chranéné soucésti vynikajici protikorozni
ochranu predev§sim v prostfedich s vysokou vlhkosti a pritomnosti
chloridi.

Delta

Chemicko-mechanicky proces nanaseni vrstev. Odmasténé dily jsou
spole¢né se specialni smési ze sklenénych kuli¢ek a zinkového prasku
vlozeny do pokovovaciho bubnu. Sklenéné kuli¢ky ptisobi jako nosi¢ zrn
zinkového prasku a nanaseji je na povrch soucasti, na kterych tato zrna
diky svafovani za studena ulpi.

Mechanické
pozinkovani

Po b&zném ponofeni je nejprve nanesena vrstva zinko-fosfatu. Pak
nasleduje ochranna organicka vrstva, kterd je vytvrzena pii cca 200°C.
Nasledné je jesté nanesen antikorozni olej. Ochranna vrstva muze byt
v riznych barvéach (tloustka vrstvy cca 12um).

Polyseal

Predevsim u poniklovanych dild je mozno dodateénym zpracovanim
v dewatering fluid s ptisadou vosku uzaviit mikropéry materidlu.
Vyraznym zplsobem zlepSuje ochranu proti korozi. Voskovy film je
suchy a neviditelny.

Impregnace

Riizna odolnost povrchovych wprav v solné mlze uvedena v hodinach a v zavislosti na
tloust’ce povlaku. Prvni znamka Kkoroze.

200

hodiny

tloustka vrstvy v um
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TECHNICKE INFORMACE

Chemickeé sloZeni ocelovych Sroubii a matic

Chemické slozeni g 2
g - ] il prvkii v 2 2 | Nejdilezi-
< &| Material a tepelné (podil prvki v %) g3 3
ol e (kusova analyza) = g t&)Si
=3 zpracovani 2 .
2 oceli
C P S B" °C
min. | max. | max. | max. | max. | min.
3.6 - 0,20 0,05 0,06 - Q St 36-3
St38-3
4.6 - 0,55 0,05 0,06 - Q
4.8 Uhlikova ocel
5.6 0,13 0,55 0,05 0,06 Cq22,Cq35
5.8 - 0,55 | 0,05 | 0,06 i
6.8 Cq22, Cq35
Uhlikova ocel s ptisadami 19Mn B4
(napf. bor, Mn nebo Cr), 0,15Y | 0,40 | 0,035 | 0,035 22 B2, 35B2,
8.8 kalena a popousténa 425 | Cg45,38Cr2,
Uhlikova oc?l,v kz}lena a 025 055 | 0,035 | 0,035 46 Cr2,
popousténd 41 Cr4

Uhlikova ocel s piisadami
(napf. bor, Mn, nebo Cr), 0,15Y | 0,35 | 0,035 | 0,035
9.8 kalena a popousténa 425

Uhlikova ocgllkz}lena a 0.25 0,55 0,035 | 0,035 0,003
popousténa

Uhlikova ocel s ptisadami
10.9 (napk. bor, Mn, nebo Cr), 0,15Y | 0,35 | 0,035 | 0,035 340
kalena a popousténa

35B2, 34 Cr4,
37 Cr4, 41 Cr4

Uhlikova ocel, kalena a
popousténd
Uhlikova ocel s pfisadami
10.9 (napk. bor, Mn, nebo Cr), 0,20Y | 0,55 | 0,035 | 0,035 425
kalend a popousténa
Legovana ocel, kalena a

0,25 0,55 | 0,035 | 0,035

35B2,34 Cr4,
37 Cr4, 41 Cr4

020 | 0,55 | 0,035 | 0,035

popousténa
Cr4, 41 Cr4,
Legovana ocel, kalena a 34CrMo4,
12.9 o ouéténé 0,28 0,50 | 0,035 | 0,035 380 42 Cr Mo4,
PoP 34 CrNiMo 6,
30 Cr Ni Mo 8

- Material pro téidy pevnosti 10.9 a 12.9 musi byt
dostate¢né kalitelny, aby bylo zajiSténo, Ze ve
struktufe jadra v zavitové Casti existuje podil
martensitu ve vysi cca. 90% v kaleném stavu pied
popusténim.

Legovana ocel musi obsahovat nejméné jeden
legovaci prvek v uvedeném min. mnozstvi:
Chrom — 0,30%; nikl — 0,30%; molybden —
0,20%; vanad — 0,10%. Pokud je stanovena
kombinace dvou, ti'i nebo ¢tyf prvkd, jejichz
legovaci podil je nizsi, nez je vySe uvedeno, pak
¢ini hrani¢ni hodnota pouzita pro klasifikaci 70%
souctu vyse uvedenych jednotlivych segmenti
pro dva, tfi nebo Ctyfi pfislusné prvky.

V piipadé téidy pevnosti 12.9 neni u dild
namahanych tahem pfipustny vznik
metalograficky zjistiteIné, fosforem obohacené,
bilé vrstvy na povrchu.

- obsah boru smi dosahnout pouze 0,005% za
ptedpokladu, Ze neucinny bor bude kontrolovan
pouzitim pfisad titanu anebo hliniku.

- Pro tyto tfidy pevnosti (3.6; 4.6; 4.8; 5.8; 6.8) je

pripustné pouziti automatové oceli s nasledujicimi

max. hodnotami podilu fosforu, siry a olova: sira —

0,34%; fosfor — 0,11%; olovo — 0,35%.

Pro zajisténi dostatecné kalitelnosti u tiidy pevnosti

8.8 se mliZe pro jmenovité pruméry nad 20 mm ukazat

jako nutné pouziti materialu uréeného pro pevnostni

tiidy 10.9.

V ptipadé uhlikovych oceli s pfimési boru a obsahem

uhliku pod 0,25% (analyza tevenim), je u pevnostni

tiidy 8.8 piedpokladem obsah manganu ne§jméné

0,60% a u pevnostnich tiid 9.8 a 10.9 0,70%.
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Nerezivéjici ocel

Nerezovy spojovaci material se pies svoji vyssi cenu stale vice za¢ina prosazovat diky své
kvalité a dlouhé Zivotnosti. Z toho diivodu zde uvadime nékolik technickych informaci. Ocel,
ze které se nerezovy spojovaci material vyrabi, se déli na 3 skupiny:

1. Austeniticka

2. Martensiticka

3. Fereticka

:l‘;f‘“a AUSTENITICKE FERETICKE MARTENSITICKE
Trida Al A2 Ad F1 c1 c4 c3
oceli
Trida
) . 50 70 80 45 60 50 70 80
pevnosti
méekkeé zpevnéné silné
za studena  zpevnéné
za
studena
Chemickeé sloZeni v %
Skupina oceli C Si | Mn P S Cr Mo Ni
Al 0,12 1,0 | 2,0 | 0,20 | 0,15-0,35 | 17,0-19,0 0,6 8,0-10,0
Austeniticka A2 0,08 1,0 | 2,0 | 0,05 0,03 17,0-20,0 8,0-13,0
A4 0,08 1,0 | 2,0 | 0,05 0,03 16,0-18,5 | 2,0-3,0 | 10,0-14,0
C1| 0,09-0,15 1,0 | 1,0 0,05 0,03 11,5-14,0 1,0
Martensiticka | C3 | 0,17-0,25 1,0 | 1,0 0,04 0,03 16,0-18,0 1,5-2,5
C4| 0,08-0,15 1,0 | 1,5 0,06 0,15-0,35 12,0-14,0 0,6 1,0
Fereticka F1 0,12 1,0 | 1,0 0,04 0,03 15,5-18,0 0,5

Al : Pouziva se v piipadé€. kde dostacuje ¢aste¢na odolnost proti korozi.

A2 : Nejbéznéjsi a nejpouzivanéjsi nerezova ocel (A2-70).
A4 : Nejkvalitnéjsi a nejlépe odolna nerezova ocel s ptisadou molybdenu.

V dalsim textu se budeme vénovat oceli austenitické, ze které se spojovaci material nejcastéji
vyrabi.



Mechanické vlastnosti austenitické oceli pri cca 20°C

Srouby Matice
Pevnost Rozmér | Min. pevnost | Hrani¢ni mez | ProdlouZeni Zku?erbni
v tahu R, kluzu Ry v okam.lomu napéti S,
[N/mm’] [N/mm’] [A/mm] [N/mm?]
50 500 210 0,6d 500
(mékke) <M39 250
70 (zpevnéné za 700 450 0,4d 700
studena) <M24 poznamka 350
80 (siln¢€ zpevnéné 800 600 0,3d 800
za studena) sM24 400
Poznimka:
Mez kluzu Ry a mez kluzu Ry, p¥i cca 20°C.  do 100°C = 85% do 200°C = 80%
d0300°C=75%  do400°C = 70%
Pievody jakosti materialii austenitické oceli
Skupina DIN CSN AISI
Al 1.4305 303
A2 1.4301 17240 304
A4 1.4401 17346 316

Materialové a pevnostni skupiny pro nerezivéjici a kyselinovzdornou ocel

Materialova skupina Materialové &islo DIN/ISO/OZNACENI
A1-50/70 1.4305 DIN ISO 3506 04/98
A2-50/70 1.4301; 1.4306; 1.4541; 1.4550 DIN ISO 3506 04/98
A3-50/70 1.4541; 1.4550 DIN ISO 3506 04/98
A4-50/70 1.4401; 1.4404; 1.4571 DIN ISO 3506 04/98
A5-50/70 1.4571 DIN ISO 3506 04/98
C1-50/70/110 1.4021 DIN ISO 3506 04/98
C3-80 1.4057 DIN ISO 3506 04/98
C4-50/70 1.4104 DIN ISO 3506 04/98
F1-45/60 1.4016 DIN ISO 3506 04/98

Austeniticka ocel se zvlastni odolnosti proti chloridim

Informace: Pouziti napt. v plaveckych bazénech

1.4439 X2XrNiMoN17-13-5 DIN EN 10088
1.4539 X1INiCrMoCu25-20-5 DIN EN 10088
1.4529 X1INiCrMoCuN25-20-7 DIN EN 10088
1.4462" X2CrNiMoN22-5-3 DIN EN 10088

D Austeniticko-feretick4 ocel

TECHNICKE INFORMACE
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Normalizované stoupani zavitu

< Standardni . foc
Rozmér L. Jemn¢é stoupani
stoupani
M2 0.4
M23 0,45
M25 0,45
M 2.6 0,45
M3 0,5
M 3,5 0,6
M4 0,7
M5 0,8
M 6 1 M 6x0,5
M7 1
M8 1,25 M 8x1
M 10 1,5 M 10x1,25 M 10x1
M 12 1,75 M 12x1,5 M 12x1,25 M 12x1
M 14 2 M 14x1,5
M 16 2 M 16x1,5
M 18 2,5 M 18x1,5
M 20 2,5 M 20x1,5 M 20x2
M 22 2,5 M 22x1,5
M 24 3 M 24x2 M 24x1,5
M 27 3 M 27x2 M 27x1,5
M 30 3,5 M 30x2 M 30x1,5
M 33 35 M 33x2 M 33x1,5
M 36 4 M 36x3 M 36x1,5 M 36x2
M 39 4 M 39x3 M 39x1,5 M 39x2
M 42 4,5 M 42x3 M 42x1.,5 M 42x2
M 45 4,5 M 45x3 M 45x1,5 M 45x2
M 48 5 M 48x3 M 48x1,5 M 48x2
M 52 5 M 52x3 M 52x1,5
M 56 5,5 M 56x4 M 56x2
M 60 5,5 M 60x4 M 60x2
M 64 6 M 64x4 M 64x2
M 68 6 M 68x4 M 68x2
M 72 6 M 72x4 M 72x2
M 76 6 M 76x4 M 76x2
M 80 6 M 80x4 M 80x2
M 85 6 M 85x4 M 85x2
M 90 6 M 90x4 M 90x2
M 95 6 M 95x4 M 95x2
M 100 6 M 100x4 M 100x2
M 105 6 M 105x4 M 105x2
M 110 6 M 110x4 M 110x2
M 120 6 M 120x4 M 120x2
M 125 6 M 125x4 M 125x2
M 140 6 M 140x3
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Tabulka prepoctu: palce / mm
Palce 1/4" 5/16" 3/8" 7/16" 172" 5/8" 3/4"
mm 6,3 7,9 9,5 11,1 12,7 15,9 19,1
Palce 7/8" 1" 11/4” 112" 13/4" 2" 21/4"
mm 22,2 25,4 31,8 38,1 445 50,8 57,1
Palce 212" | 23/4" 3" 312" 4" 5" 612"
mm 63,5 69,9 76,2 38,9 102,0 127 165,1

Pocet zavitiu na 1" UNC/UNF
Palec var | sier | 38 | 16 | 12r | sisr | 3
Polet zvith UNC |, 18 16 14 13 1 10
(normalni)
Polet zavith UNF | ¢ 24 24 20 20 18 16
(jemny)

Mechanické vlastnosti ocelovych sroubu

Popisny systém: Nejdilezitéj$i mechanické charakteristiky, které se tykaji ocelovych Sroubt,
jsou znaceny pomoci dvoumistné ¢iselné kombinace jako v nésledujicim ptiklade:

8.8

Prvni &islice oznaduje setinu minimélni pevnosti v tahu na N/mm? zatiZené plochy.
Pevnost v tahu je tedy 8 x 100 — 800 N/mm? .
Cislice na druhé pozici znamena desetinny pramér meze kluzu (dolni mez kluzu R,
respektive smluvni mez kluzu Rpg) vi€i minimélni pevnosti v tahu Ry,
minimalni mez kluzu R, (¢i smluvni Ry)
minimalni pevnost v tahu Ry,
Nasobenim t&chto dvou &isel vyjde desetina meze kluzu v N/mm?®.
Minimalni mez kluzu tedy 8 x 8 x 10 = 640 N/mm®

Material ocel pro Srouby pevnostni tiidy

3.6a4.6 | UQSt36-2; UQSt 38-2; Cq 15
5.6a6.8 | Cq22;Cq35;C35;Ck35
8.8210.9 | Cq35; Cq 45; 38Grl; 46Crl; 34Cr4

10.9 34Cr4; 37Cr4; 41Cr4
12.9 37Cr4; 41Cr4; 34CrMo4
12.9 34CrMo4; 42CrMO4

12.9 34CrNiMO6
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Specialni materiily ASTM/ASME/AISI

ASTM 193 B5; B6; B6X; B7; B7TM; B16
Fereticka ocel ASTM 194 Grade 2H; 2HM; 4; 7, 7TM
ASTM 320 L7; L7M atd.

ASTM 193 B8; B8A; B8C; BSCA; B8M; B8T; BEMA;
B8M2; atd.

ASTM 194 Grade 8; 8C; 8M; 8T; atd.

ASTM 320 B8; B8A; B8C; B8CA; B8M; B8T; atd.
ASTM A 453 Grade 660A/B

AISI 316 Ti; 304L; 316L; 310; 347; 410; 420, 431

Nerezavéjici ocel

Nejznaméjsi zahranicni certifikacni

spole¢nosti

ABS AMERICAN BUREAU OF SHIPPING

BV BUREAU VERITAS, PARIS

DNV DET NORSKE VERITAS

GL GERMANISCHER LLOYD

LRS LLOYD'S REGISTER OF SHIPPING

TUV TECHNISCHER UBERWACHUNGSVEREIN

Vlastnosti Sroubu pii vysSi teploté

Teplota

Pevnost +20°C +100°C +200°C +250°C +300°C

Dolni mez kluzu v tahu R, nebo 0,2% mez pritaznosti Rpo N/mm?>

4.6 240 210 190 170 140
5.6 300 250 210 190 160
8.8 640 590 540 510 480
10.9 940 875 790 745 705

12.9 1100 1020 925 875 825




i

1.4980 (1.4980

Kzl_ TECHNICKE INFORMACE
Uéinné teplotni rozsahy
Standardni mat. éislo chemické
hodnoty normalnich s$roub. slozeni
material (matic)
700° C
2.4952 (2.4952) = NiCr20 TIAL
650° C
1.4986 wk (1.4986) = X8 CrNiMo BNb 1616
1.4980  (1.4980) X 8 CrNiMo BNb 1616
580° C
14923 (1.4923) = X22CrMo V121
14913 (1.4923) = X 19 CrMo VNbN 111
540° C
1.7709 (1.7709) 21 CrMo V57
500° C (1.7258) = 24 CrMo5
400° C 17711 (1.7709) = 40 Crmo V47
17258 (1.7258) = 24Crmo5
. (1.1181) = CK35
s 350°C
og 1.1181 (1.1181) = CK35
T8 (1.050)1 = C35
O =
il
Za
aE
3‘_@ Eo 300°C -
0 . E W
o Eo 2
QL BN
8 s 23 5.6
(2] S :
=2 3= o
SsE -10°C 46-2
60" C A4-screws with head
-65°C 1.7219 (1.7219) = 26CrMo4
° (e]
S -120°C 1.5680 (1.5680) = 12Ni19
fa'g .
$338 -196°C 1.6906 wk (1.6909 wK) = X5 CrMnNiN 189
08¢
g SR §R -200°C A2 (A2) 1.4301 = X5CrNi 1810
Sfsz A4 (A4) 1.4541 = X6 CrNiTi 1810
ZERZD 1.4571 = X6 CrNiMoTi 1722
52353 700 C A4 - platné pro $rouby bez hlavy

X5 NiCrTi 2615






Kompletni program
pro stavbu lodi
,,Program MARINA*
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Porovnani materiali dle ASTM
a ekvivalentli némeckych materialt dle DIN

Material pro Srouby
typ oceli typ oceli Mechanické pevnostni viastnosti die ASTM
dle 18TM dle DIN . . . L .
vizuelni mez kluzu mez pevnosti | taznost zatizeni
N/mm? min. N/mm?min. | L=4d %min. | % min.
A 193 Gr.B7 42 CrMo4
AISI type 4140 material no. 1.7225 720 860 16 50
AlSI type 4142 655 790 16 50
AISI TYPE 4145 515 690 18 50
A 193 Gr.B16 40 CrMoV47 720 860 18 50
mateial no.1.7711 655 760 17 45
585 690 16 45
A 354 Gr.BC 42 CrMo 4
mateial no. 1.7225 752 862 16 50
683 793 16 45
A 193 Gr.B8 x5 CrNi 1810
AlSl type 304 material no. 1. 4301 690 860 12 35
A 193 GrB8P X5 CrNi 1911 550 735 5 %
AlISI type 305 material no. 1.4303 450 450 725 20 %
yp L 345 690 28 45
A 193 Gr.B8C x6 CrNiNb 1810
AlSl type 347 material no. 1.4550
A 193 Gr.B8T x6 CrNiTi1810
AlSI type 321 material no. 1.4541
A 193 Gr.B8M x5 CrNiMo 17122 655 760 15 45
AlSI type 316 material no. 1.4401 550 690 20 45
450 655 25 45
345 620 30 45
A 193 Gr. - B8,B8C 205 515 30 50
B8T,B8M,B8P
A 320 Gr.L7 42 CrMo4 725 860 16 50
AlSI type 4140 material no. 1.7225
AlSI type 4142 -101°C; >27
AISIS type 4145
dalsi materidl pro svorniky A320 L43; A320; BCL2; A453; 6x660 A a B
Material pro matice
A 194 Gr2H C45 HB 248-352
A194 Gr.2 material no. 1.0503 HB159-352
A194 Gr4 24 CrMo5 HB248-352
A194 Gr7 material no.1.7258
42 CrMo4
material no. 1.7225
A194 Gr8 x5 CrNi 1810 HB 126-300
AlISI type 304 material no. 1.4301
A 194 Gr. 8T x6 CrNiTi 1810 HB 126-300
AlS type 321 material no. 1.4541
Dalsi mat. pro matice: A1942 HM; A 194 Gr.3; A 194 GrG; A 194 Gr 8M; A453 Gr660 Anebo B
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MATERIALOVA TABULKA
(mechanickych vlastnosti pfi pokojové teploté)
zkratka Cislo kod platné viditelnd mez taznost 1SO teplota
materidlu dle pro mez kluzu pevnosti L=5d al do°C
DIN primer 0.2 bod N/mm? % min.
267 mm N/mm?
part13 min
DIN ISO 898 az do M39 - Mechanické hodnoty mimo M39 dle dohody
4.6-2 - - - 240 min. 400 22 - G 300
56 - - - 300 min. 500 20 25 G 300
88 - - - <M 16:640 | min. 800 12 30 v 300
>M 16:640 min. 830
10.9 - - - 940 min. 1040 9 20 \ -
129 - - - 1100 min. 1220 8 15 \ -
Tepelné upraveny odolny vysokym teplotdm pro véechny priméry dle DIN 17240 (ISO-V) )*
CK 35 1.1181 YK <60 280 500-650 22 55 v 350)1
>60 <160 280 500-650 22 4 \ 350)!
24CrMo5 1.7258 G <100 440 660-750 18 103 \ 400)?
21CrMoV57 1.7709 GA <250 550 700-850 16 69 v 540
40 CrMoV47 1.7711 GB <100 700 850-1000 14 4 \ 540
x22CrMoV121 1.4923 v <250 600 800-950 14 34 v 580
700 900-1050 1 27 \ 580
x19CrMoV Nb N111 1.4913 W <250 780 900-1050 10 24 \ 580
x8CrNiMoB Nb 1616 1.4986 S <100 500 650-850 16 48 WK+AL 650
X5NiCrTi2615)° 1.4980 SD <200 600 900-1200 16 56 A 650
NiCr20TIAl 2.4952 SB <160 600 >1000 12 17 AH 700
Odolny mrazu dle DIN 17280 )* and AD-W 10 (ISO-V)
26 CrMo4 1.7219 KA <45 450 590-740 18 60 \ -65
12Ni19 1.5680 KB <75 420 540-740 19 89 NoderV -120
X6CrNiTi1810 1.4541 A2-70 <20 450 min. 700 40 103 KV -200
x5 CrMnNiN189 1.6909 )3 - <60 690 830-1080 22 120 WK -195
Nerezové typy oceli od M24 )* die DM to DIN 17440 (ISO-v)
x10Cr13 1.4006 - - 420 600-800 18 v
x20CrNi172 1.4057 - <60 550 750-950 14 20 \
X5CrNi1810 1.4301 - - 195 500-700 40 69 A -200
x6 CrNiTi1810 1.4541 - - 200 500-730 40 85 A -270
x6 CrNiMoTi17122 1.4571 - <100 210 500-730 35 85 A

1) Pro matice je obvykly limit (hranice) teploty uZivané v (pfi) plynnych operacich - vy$si nez 50 °C
2) Uchylky od DIN 17240, vy8si teploty jsou pfipustné pro potrubi dle DIN 2507
3) Od T UV-WB 277/2 je platné pro 1.6909

5) neni zahmuto v DIN 1724, pro dal$f indikace - viz Vd TUV 1988
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Materialy pouzivané pro vyrobu spojovaciho materialu

- 7] Cislo

mactles:?élu zKkracené (n.z’naéem' ma?::?élu zkracené o'z'nai‘,eni materia | zKkracené o‘z’naéeni

dle DIN materialu dle DIN materialu lu dle materialu

DIN

1.0037 (5337521 12419 105WCr6 1.4404 X2CrNiMol7-12-2
1.0038 (Srfsfffl})m 1.2436 X210CrW12 1.4405 X5CrNiMol65
1.0044 2%3452‘ 12542 45WCrV7 14410 X2CrNiMoN25-7-4
10050 e 12550 60WCrV7 14418 | X4CrNiMol6-5-1
1.0060 (E?ff_z) 1.2581 X30WCrvo3 1.4429 X2CrNiMoN17-13-3
1.0070 gffo(?z) 1.2601 X165CtMoV12 1.4435 X2CrNiMol8-14-3
1.0301 C10 12713 55NiCrMoV6 1.4436 X3CrNiMol7-13-3
1.0308 St35 12714 56NiCrMoV'7 1.4438 X2CrNiMol8-15-4
1.0401 Cis 12735 15NiCr14 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5
1.0402 2 12767 X45NiCrMo4 1.4449 X5CiNiMol1713
1.0460 228 1.2826 60MnSiCr4 1.4460 X3CrNiMoN27-5-2
1.0501 35 12842 90MnCrV8 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3
1.0503 C45 13343 S6-5-2 1.4465 X1CrNiMoN25-25-2
1.0540 €50 13505 100Cr6 14466 X2CrNiMoN2522
1.0570 (53?3,5{'2(’3 13912 Ni36 1.4501 X2CrNiMoCuWN25-7-4
1.0580 St52 1.3948 X4CrNiMnMoN 19 13 8 1.4505 X4NiCrMoCuNb20-18-2
1.0601 €60 13952 X2CrNiMoN 18 14 14507 X2CrNiMoCuN25-7-4
1.0711 9520 13957 X2CrNiMoNbN 21 15 14529 XINiCrMoCuN25-20-7
1.0715 9SMn28 13964 X2CINiMnMoNNb21 16 5 3 14534 X3CrNiMoAl138
1.0718 9SMnPb28 1.3974 X3CrNiMoNbN23 17 1.4539 XINiCrMoCu25-20-5
10726 35820 1.4006 X12Cr13 1.4541 X6CrNiTi18-10
1.0727 45820 1.4016 X6Cr17 1.4542 X5CrNiCuNb16-4
1.0756 355Pb20 14021 X20Cr13 1.4547 X1CrNiMoCuN20-18-7
1.1141 (Cci 155 1.4024 X15Cr13 1.4548 XS5CrNiCuNb1744
11151 (Ccﬁfz‘? 1.4028 X30Cr13 14550 X6CrNiNb18-10
11157 40Mn4 1.4034 X46Cr13 14562 XINiCrMoCu32-28-7
1.1181 (Ccigg 1.4057 X17CiNil6-2 1.4563 XINiCtMoCu31-27-4
1.1191 (Cc‘k‘ﬂf 1.4104 X14CrMoS17 1.4565 X2CrNiMnMoN25-18-5-4
11221 'Cci";‘; 1.4106 X10CrMol3 1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.1249 Cf70 14112 X90CtMoV18 14573 X10CtNiMo1812
1.1545 C105W1 1.4120 X20CtMol3 1.4577 X3CrNiMoTi25-25
12067 100Cr6 14122 X35CtMol7-1 14578 X3CNiCuMol7-11-3-2
1.2080 X210Cr12 1.4300 X12CrNi188 1.4580 X6CtNiMoNb17-12-2
12162 21MnCrs 1.4301 X5CrNil8-10 1.4582 X4CrNiMoNb257
12210 115Crv3 1.4305 X8CINiS18-9 1.4586 X5NiCrMoCuNb2218
12311 40CtMnMo7 1.4306 X2CNil9-11 14591 X1CrNiMoCuN33 32 1
12312 40CtMnMoS86 14310 X10CrNil8-8 14713 X10CrAISi7
12323 48CrMoV67 14313 X3CrNiMol3-4 14724 X10CrAISi13
12343 X38CrMoV51 1.4361 X1CrNiSi18-15-4 1.4731 X40CtSiMo10-2
12344 X40CrMoV51 14362 X2CrNiN23-4 1.4742 X10CrAISi18
12363 X100CrMoV51 1.4371 X2CrMnNiN17-7-5 1.4762 X10CrAISi25
12379 X155CrVMol21 1.4401 X5CrNiMol7-12-2 14772 X10C1Si29
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Cislo L. o Cislo ‘. o ¢islo ‘. o

materidlu zkracené o.z,nacem materidlu zKracené o'z'nacem materidlu zKracené o'z,nacem

dle DIN materialu dle DIN materialu dle DIN materialu
1.4821 X15CHNiSi25-4 1.6903 X10CHNiTi1810 2.0966 CuAl1ONi5Fed
14828 X15CHNiSi20-12 1.6909 X5CrMnNiN189 2.1030 CuSn8
1.4835 X9CrNiSiNCe21-11-2 1.6958 26NiCrMol46 2.1050 CuSn10
1.4841 X15CHNiSi2521 1.7033 34Cr4 2.1052 CuSn12
1.4845 X8CNi25-21 1.7035 41Cr4 2.1090 CuSn7ZnPb
1.4864 X12NiCrSi35-16 1.7131 16MnCrs 2.1285 CuCo2Be
1.4873 X45CINiW189 1.7139 16MnC1S5 2.1504 CuNil4AI3
1.4876 X10NiCrAlITi32-21 1.7147 20MnCr5 2.4066 Ni 99,2
1.4876 H X10NiCrAITi3220 1.7218 25CtMod 2.4068 LC-Ni 99
1.4876 HT X8NiCrAITi3221 1.7219 26CrMod 2.4360 NiCu30Fe
1.4878 X8CINiTil8-10 1.7220 34CrMod 24375 NiCu30Al
1.4903 X10CtMoVNbO-1 1.7223 41CrMod 2.4600 NiMo29Cr
1.4910 X3CrNiMoN1713 1.7225 42CrMo4 2.4602 NiCr21Mol4W
1.4913 X19CtMoVNbN1 1-1 1.7227 42CrMoS4 2.4603
1.4921 X19CtMol21 1.7228 50CrMo4 2.4605 NiC123Mol6Al
1.4922 X20CtMoV121 1.7258 24CrMos 2.4606
1.4923 X22CtMoV12 1 17335 13CrModd 24610 NiMol6Cr16Ti
14939 X12CrNiMol2 1.7362 12CrMo195 24617 NiMo28
1.4948 X6CrNil811 1.7380 10CrM0910 24619 NiC122Mo7Cu
1.4958 XSNiCrAITi31-20 1.7707 30CrMov9 (2:‘)6531? NiCr20Ti
1.4959 X8NiCrAITi32-21 1.7709 21CrMoV57 (22‘4‘)6532)‘ NiCr20TiAl
1.4961 X8CrNiNb1613 17711 40CtMoV47 (22‘4‘363‘5 NiCr20Co18Ti
1.4980 X5SNiCrTi2615 1.7733 24CrMoV55 24633 m‘gffgg}xﬂ
1.4981 X8CrNiMoNb1616 1.8070 21CrtMoV511 2.4634 NiC020Cr1 5MoAITi
1.4986 X8CrNiMoBNb1616 1.8159 50Crv4 2.4654 NiCr19Co14Mo4Ti
15122 37MnSis 1.8519 31CrMoV9 2.4658 NiCr7030
15217 20MnV6 2.0060 E-Cu 57 2.4660 NiCr20CuMo
15415 16Mo3 2.0065 E-Cu 58 2.4663 NiCr23Col2Mo
15622 14Ni6 2.0321 CuZn37 2.4665 NiCr19NbMo
1.5662 X8Ni9 2.0401 CuZn39Pb3 24668 NiCr19NbMo
1.5680 12Ni19 2.0540 CuZn35Ni2 2.4669 NiCr15Fe7TiAl
15752 15NiCr13 2.0571 CuZn40Ni 24675 NiC123Mol6Cu
1.5860 14NiCr18 2.0572 CuZn40Mn2 24816 NiCrl5Fe
15920 18CrNi8 2.0580 CuZn40Mn1Pb 24819 NiMol16Cr15W
1.6511 36CrNiMod 20730 CuNi12Zn24 24851 NiCr23Fe
1.6523 20NiCrMo2-2 2.0853 CuNil.58i 24856 NiCr22Mo9Nb
1.6526 20NiCrMoS2-2 2.0855 CuNi2Si 2.4858 NiCr21Mo
1.6543 21NiCrMo22 2.0872 CuNil0FelMn m‘ﬁ;l o NiCr20Ti
1.6580 30CtNiMo8 2.0880 CuNil6MnSAlFe ﬁ‘ﬁ% ) NiCr20TiAl
1.6582 34CNiMo6 2.0882 CuNi30Mn1Fe ({32323 ) NiCr20Col18Ti
1.6772 20NiCrMol145 2.0920 CuAl8 37035 Titan
1.6900 X12CrNi189 2.0936 CuAll0Fe 37165 TiAIGV4
37235 Ti2Pd




TECHNICKE INFORMACE

Porovnani némeckych materiali k ostatnim normam
Jedna se o suroviny (materidly) odolné proti chladu, nerezavéjici, teplostalé, vysokokorozni
stalost

Wst.-Nr. DIN AISI UNS AFNOR BS
1.4005 X12CrS 13 416 S41600 Z12CF13 416521
1.4006 X10Crl3 410 S41000 Z12C13 410821
1.4016 X6Crl7 430 S43000 Z8C17 430S15
1.4021 X20Crl3 420 S42000 Z20C13 420837
1.4034 X46Crl6 - - Z40C14 (420S845)
1.4057 X12CrNil72 431 S43100 Z15CN162 431 S29
1.4104 X12CrMoS17 430F S43020 Z10CF17 (441 S29)
1.4112 X90CrMoV18 440B S44003 - -

1.4122 X35CrMol7 - - - -

1.4301 X5CrNil810 304 S30400 Z6CN18.09 304S15
1.4305 X10CrNiS189 303 S30300 Z10CNF18.09 | 303S21
1.4306 X2CrNil911 304L S30403 Z2CN18.09 304S12
1.4310 X12CrNil77 301 S30100 Z12CN17.07 -

1.4401 X5CrNiMo17122 316 S31600 Z6CND17.11 316S16
1.4404 X2CrNiMo17132 316L S31603 Z2CND17.12 316S12
1.4435 X2CrNiMo18143 316L S31603 Z2CND17.13 316S12
1.4436 X5CrNiMo17133 316 S31600 Z6CND17.12 316S16
1.4438 X2CrNiMo18164 817L S31708 Z2CND19.15 317S12
1.4439 X2CrNiMoN1713s | 317LNM | - - -

1.4449 X5CrNiMo1713 317 S31700 - 317S16
1.4460 X8CrNiMo275 329 S32900 - -

1.4462 X2CrNiMoN225 - S31803 Z5CND21.08 -

1.4539 X2NiCrMoCu25205 | - N08904 | ZINCDU25.20 | -

1.4541 X6CrNiTil810 321 S32100 Z6CNT18.10 321812
1.4550 X6CrNiNb1810 347 S34700 Z6CNNBI18.10 | 347S17
1.4571 X6CrNiMoTil7122 | 316Ti S31635 Z6CNDT17.12 | 320S17
1.4713 X10CrA17 - - Z8CA6 -

1.4724 X10CrAl113 - - - -

1.4742 X10CrA118 - - Z10CAS18 -

1.4762 X10CrA124 (446) (S44600) | Z10CAS24 -

1.4821 X20CrNiSi2s4 - - - -

1.4828 X15CrNiSi2012 (309) (S30900) | Z1sCNS20.12 (309S24)
1.4841 X15CrNiSi2520 314 S31400 Z12CNS25.20 -

1.4845 X12CrNi2521 310S1 S31008 Z12CN25.20 310S24
1.4864 X12CrNiSi3616 330 NO08330 | (Z12NC37.18) -

1.4876 X1OCrNiAITi - - Z8NC32.21 3076NA15H
1.4878 X12CrNMiil89 321 S32100 Z6CNT18.12 321820
2.4068 LCNi99.2 B160 - - -

2.4360 NiCu30Fe Bl164 - - 3076NA13
2.4375 NiCu30Al - - - 3076NA18
2.4610 NiMo16Crl16Ti - - - 3076NA45
2.4816 NiCrl5Fe B166 - - 3076NA14
2.4856 NiCr21Mo - - - 3076NA43
AISI AMERICKY INSTITUT PRO ZELEZO A OCEL  BS BRITSKE STANDARDN{ NORMY

UNS UNIFIKOVANY CISELNY SYSTEM ASME ﬁrf::lﬁfsgf;i(&(;i]osn
AFNOR ASOCIACE FRANCOUZKEHO ASTM AMERICKA SPOLECNOST PRO

NORMALIZACNIHO INSTITUTU KONTROLU A TESTOVANI MATERIALU
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TECHNICKE INFORMACE

TYPY DODAVANYCH CERTIFIKATU

Druh dokumentace pro materidly pro tlakova zafizeni

I NIalV

Hlavni ¢asti vystavené tla-
ku v zafizenich kategorie

Hlavni ¢asti vystavené tlaku
v zafizenich kategorie I, dalsi
tlakové casti (jiné nez hlavni)
v zafizenich kategorie [ az IV,

prislusenstvi k ¢astem pro zaii-
zeni kategorie II, IIT a IV

Dalsi casti

Specifikovana kontrola Nespecifikovana kontrola ® Nespecifikovand
kontrola @
Vhodny systém ma-
nagementu jakosti®
1
Dokument Dokument Dokument Dokument
kontroly druh 3.1 kontroly druh 3.2 kontroly druh 2.2 kontroly druh 2.1

9 Specifikovand kontrola miize byt nahrazena nespecifikovanou kontrolou, pokud je to ptedepsano
v materialové normé nebo objednavce.

b Systém managementu jakosti vyrobce certifikovany kompetentnim organem potvrzenym v ramci
Spolecenstvi, a ktery ma zvlastni opravnéni na materialy.




an
Kzl_ TECHNICKE INFORMACE
Priloha A (informativni)
Prehled dokumentii kontroly
Ptehled dokumentti kontroly je uveden v tabulce A.1
Druh Popis druhu dokumentu Obsah Dokument
Cesky Anglicky | Némecky | Francouzky | dokumentu | potvrzuje
2.1 Prohl4seni Decla- Werksbes- Attestation Prohlaseni Vyrobce
o shodé ration of cheinigung de confor- o shodé s
s objed- compliance mité a la objednavkou
navkou with the commande
order
22 Zku$ebni Test report Werkszeu- Relevé de Prohlaseni Vyrobce
zprava gnis contrdle o shodé s
objednavkou
s uvedenim
vysledk
zkousek
provedenych
na zékladé
nespecifiko-
vané kontroly
3.1 Inspekeni Inspection | Abnahme- Certificat Prohlaseni Opravnény
certifikat certificate priifzeugnis | de réception | o shod¢ s zastupce
3.1 3.1 3.1 3.1 objednavkou | vyrobce
s uvedenim nezavisly na
vysledkt vyrobnich
zkousek utvarech
provedenych
na zékladé
specifikované
kontroly
3.2 Inspekeni Inspection | Abnahme- Certificat Prohlaseni Opravnény
certifikat certificate priifzeugnis de réception | o shodés zastupce
3.2 3.2 32 32 objednavkou | vyrobce
s uvedenim nezavisly na
vysledka vyrobnich
zkousek utvarech
provedenych | abud
na zakladé opravnény
specifikované | zastupce
kontroly odbéra-
tele nebo
inspektor
stanoveny
v ufednich
predpisech
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TECHNICKE INFORMACE

Rozméry podlozek

Rozméry kruhovych podloZek ﬁ

Pk = toleranéni tfida: A = stfedni, C = hruba
d; = vnitini rozmér, d; = vnéjsi rozmér, h = tloustka

Tolerance pro podlozky dle DIN 522 (ISO 4759-3) : &
Pro Srouby DIN 125 DIN 126 DIN 433 DIN 440 R DIN 6340
Pk A) Pk C) Pk A) Pk C) (Pk A)
M Ww dl | d2 | h dl | d2 h dli | d2 | h dl [ d2 | h dl | d2
1 L1 | 3 |03 L1 | 25|03
1,2 13 | 3,503 13| 3 |03
1,4 15| 4 |03 15| 3 |03
1,6 1,7 | 4 [03 1,7 | 3,503
2 22| 5 |03 22 | 45|03
2,5 27 | 6 |05 27| 5 |05
3 3,2 7 105 3,2 6 105
35 3,7 8 105 3,7 7 105
4 1/8 4,3 9 108 4,3 8 105
5 3/16 | 53 | 10 1 5,5 | 10 1 5,3 9 1 55 | 18 | 2
6 64 | 12 | 1,6] 66 | 12 | 1,6 ]| 6,4 | 11 | 1,6 | 6,6 | 22 2 64 | 17 | 3
7 1/4 74 | 14 | 1,6] 76 | 14 | 1,6
8 S/6 | 84 |16 | 1,61 9 | 16 | 1,6 84 | 15| 16| 9 | 28| 3 | 84 | 23| 4
10 3/8 10,5 | 20 2 11 20 2 1105] 18 | 1,6 ] 11 34 3 110528 | 4
12 7/16 13 24 12513524 | 25] 13 | 20 2 | 13,5 ] 44 4 13 | 35 5
12 135 ] 24 | 25 [ 13,5 | 24 | 2,5 135 | 44 | 4
14 | 916 | 15 | 28 | 250155 28 | 25| 15 | 24 | 25 [ 155 | 50 | 4
16 5/8 17 30 3 117,51 30 3 17 | 28 | 25]175] 56 5 17 | 45 6
18 19 34 3 30 | 34 3 19 | 30 | 2,5
20 3/4 21 37 3 22 | 37 3 21 34 3 22 | 72 6 21 50 | 6
22 7/8 23 39 3 24 | 39 3 24 | 80 6
24 25 | 44 | 4 26 | 44 4 25 139 | 4 25 | 8 | 6 25 | 60 | 8
1 27 50 4 26 | 44 4 26 | 85 6
27 28 | 50 | 4 30 | 50 4 30 | 98 | 6
30 11/8 31 56 4 33 56 4 31 50 | 4 33 ] 105] 6 31 68 | 10
33 11/4 1 34 | 60 5 36 | 60 5 36 | 112 ] 6
13/8
36 13/8 37 66 5 39 | 66 5 37 | 58 | 4 39 1125 ] 8
39 112 | 40 | 72 6 42 | 72 6 42 140 | 8
42 43 78 7 45 78 7 45 150 | 8
45 13/4 | 46 85 7 48 85 7 48 | 160 | 8
48 50 | 92 8 52 | 92 8 52 | 170 | 10
52 2 54 | 98 8 56 | 98 8 56 | 180 | 10
56 58 | 105] 9 62 | 105 | 9
21/4 | 60 | 110 | 9 62 | 105 | 9
60 62 | 110 9 66 | 110 | 9
64 21/2 66 | 115 9 70 115 9
68 70 | 120 | 10
72 23/4 | 74 | 125] 10 | 78 [ 125 10
76 3 78 | 135] 10
80 82 | 140 | 12 | 86 | 140 | 12
90 31/2 | 93 | 160 | 12




TECHNICKE INFORMACE

Pro Srouby DIN 6916 DIN 7349 DIN 7989 DIN 9021
Pk A) Pk A) Pk C) Pk C)
M Ww d1 d2 h dl d2 h dl d2 h d1 d2 h
3 3,2 9 1 3,2 9 0,8
35 3,7 | 11 | 08
4 1/8 4,3 12 | 1,6 43 12 1
5 | 3/16 53| 15| 2 53 | 15 | 1.2
6 64 | 17 | 3 64 | 18 | 1,6
7 1/4 74 | 22 2
8 5/16 8,4 21 4 8,4 | 24 2
10 3/8 10,5 | 25 4 11 21 8 10,5 30 | 2,5
12 7/16 13 24 3 13 30 6 14 24 8 13 37 3
1/2
14 15 36 6 15 44 3
16 5/8 17 30 4 17 40 6 18 30 8 17 50 3
18 19 44 8 20 56 4
20 3/4 21 37 4 21 44 8 22 37 8 22 60 4
22 7/8 23 39 4 23 50 8 24 39 8
24 25 44 4 25 50 10 26 44 8 26 72 5
1
27 28 50 5 28 60 10 30 50 8
30 11/8 31 56 5 31 69 10 33 56 8 33 92 6
33 11/4 36 60 8
36 13/8 37 66 6 39 66 8 39 [ 110 ] 8
Rozméry étyrhrannych podloZek J
I
Pro Srouby DIN 434 DIN 435 DIN 6917 DIN 6918
(Pk C) 8% Pk C) 14% Pk C) 14% (Pk C) 8%
M Ww d a/b h d a/b h d a/b h d a/b h
8 5/16 9 22/22 | 3,8/2 9 22/22 | 4,6/1,5
10 3/8 11 | 22/22 | 3,82 11 | 22/22 | 4,6/1,5
12 7/16 14 | 26/30 | 4,9/2,5] 14 | 26/30 | 6,2/2 13 | 26/30 | 6,2/2 13 | 26/30 | 4,9/2,5
12 14 | 26/30 | 4,9/2,5] 14 | 26/30 | 6,2/2
14
16 5/8 18 | 32/36 | 5,9/3 18 | 32/36 | 7,5/2,5 | 17 | 32/36 | 7,5/2,5 17 |32/36 | 5,9/3
18
20 3/4 22 | 40/44 | 7/3,5 22 | 40/44 | 9,2/3 21 | 40/44 | 9,2/3 21 | 40/44 | 7/3,5
22 7/8 24 | 44/50 8/4 24 | 44/50 10/3 23 | 44/50 10/3 23 | 44/50 8/4
24 26*) | 56/56 | 8,5/4 26 | 56/56 | 10,8/3 | 25 | 56/56 | 10,8/3 | 25%) | 56/56 | 8,5/4
1 26 | 56/56 | 8,5/4 26 | 56/56 | 10,8/3
27 30%) | 56/56 | 8,5/4 30 | 56/56 | 10,8/3 | 28 | 56/56 | 10,8/3 | 28*) | 56/56 | 8,2/4
30 11/8 33 | 62/62 9/4 33 | 62/62 | 11,7/3 | 31 | 62/62 | 11,7/3 | 31%) | 62/62 9/4
33 11/4
36 13/8 37 | 68/68 | 12,5/3 | 37*) | 68/68 | 9,4/4
39 1172
42
45 13/4
48
52 2
Znadeni:
DIN Sklon Pocet drazek
434 8%/ 5% 2/0
435 14% 1
6917 14% 1
6918 8%/ 5% 2/0

*) Také lze dodavat se sklonem 5%




TECHNICKE INFORMACE

TABULKY HMOTNOSTI U
VYBRANEHO SORTIMENTU
Hmotnost v kg/100 ks

A4
Podlozky
HV
0O 1@
g c[i) g l.s a 4
d DIN 125 | DIN 9021 B | DIN 127 | DIN 128 DIN 434 | DIN 6916
1,6 0,002
1.8 0,003
2 0,004 0,003 0,003
2,2 0,009 0,009 0,005
2,5 0,010 0,025 0,005 0,005
3 0,012 0,034 0,011 0,009
35 0,015 0,052 0,012 0,010
4 0,030 0,077 0,018 0,015
5 0,044 0,194 0,036 0,03
6 0,114 0,279 0,083 0,07
8 0,214 0,684 0,160 0,13 0,95
10 0,408 1,22 0,253 0,21 0,88
12 0,627 2,56 0,382 0,32 1,83 0,703
14 0,86 3,33 0,601 0,48
16 1,13 4,09 0,891 0,70 3,14 1,46
18 1,47 6,74 0,973 0,78
20 1,72 7,82 1,52 1,22 5,7 1,96
22 1,84 1,65 1,33 8,25 2,43
24 3,23 2,62 2,15 1,28 3,06
27 4,23 2,87 2,37 11,9 8,02
30 5,36 4,43 4,25 6,32
33 7,44
36 9,2 6,73 6,8 11,5
39 13,3 7,17
42 18,3 11,1 11,1
45 22,0 11,7
48 29,4 12,3 12,3
52 33,0 18,2
56 42,5 19,3 19,3
60 45,8 20,3
64 49,2

Uvedené hmotnosti jsou pro ocel.
Hmotnost pro: - mosaz = 1,08 hmotnosti oceli
- hlinik = 0,35 hmotnosti oceli
- polyamid = 0,15 hmotnosti oceli



TECHNICKE INFORMACE

Hmotnost v kg/100 ks

Ocelové matice

&

m 0,8d 1d

dM DIN 934 VSM 13756 DINEU DINS o8
1 0,0030

1,2 0,0054

1,4 0,0064

1,6 0,0057 0,0074

1,8 0,0067 0,0094
2 0,0111 0,0142 0,0178

2,2 0,0136 0,0204 0,0251

2,5 0,0192 0,276 0,0346
3 0,0254 0,0383 0,0480 0,0738
3,5 0,0327 0,0512 0,0642
4 0,051 0,0808 0,101 0,131 0,157
5 0,077 0,123 0,154 0,220 0,251
6 0,148 0,249 0,324 0,429 0,466
8 0,326 0,534 0,658 0,950 1,150
10 0,717 1,160 1,480 1,930 2,010
12 1,020 1,700 2,220 2,550 2,830
14 1,580 2,490 2,950 3,700 4,150
16 2,030 3,320 4,090 4,810 5,430
18 2,920 4,900 6,040 7,000 9,500
20 3,960 6,380 7,590 9,410 10,400
22 5,190 7,830 10,000 11,900 12,900
24 6840 10,900 13,200 16,500 21,600
27 9,630 16,400 19,400 22,900

30 14,200 22,900 27,700 31,000

33 17,500 28,700 35,400 41,800

36 24,800 39,200 47,400 57,700

39 30,400 49,900 61,300 75,200

42 39,800 64,900

45 48,300 79,600

48 61,000 97,200

52 73,600 119,000

56 88,300 143,000

60 104,000 168,000

Uvedené hmotnosti jsou pro ocel.
Hmotnost pro: - mosaz = 1,08 hmotnosti oceli

- hlinik = 0,35 hmotnosti oceli
- polyamid = 0,15 hmotnosti oceli
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