Technicky list ergo ® 4052
Zajistovac Sroubu — strednépevnostni
Popis vyrobku

ergo ® 4052 je urcen pro utésnovani a zajistovani zavitovych spoji, které maji byt demontovatelné
béznym ruénim naradim. Jednoslozkovy produkt vytvizuje rychle za pokojovych teplot bez
piistupu vzduchu ve spare mezi lepenymi kovovymi povrchy a zabranuje prosakovani a uvolnéni
spoje vlivem razi a vibraci. Dobrie vytvrzuje na aktivnich povrsich (jako napi. bronz, méd’, mosaz)
1 na pasivnich jako je nerezova ocel, vysoce legované oceli a pokovené povrchy. ergo ® 4052 se
vyznacuje vétsi toleranci k mirné znecisténym (zamasténym) povrchtim.

Produkt je klasifikovan dle NSF / ANSI Standard 61 — Souéésti systému pitné vody a odpovida
normé DIN EN 751-1 (DVGW) — Tésnici materidly pro kovové zavitové spoje piichazejici do

kontaktu s plyny prvni, druhé a teti tiidy a horkou vodou.

Typické vlastnosti nevytvrzeného materialu

Chemicky typ diester kyseliny methakrylové
Vzhled modra kapalina
Fluorescence pozitivni pi1 UV zaieni

Viskozita,Brookfield-RVT, 25 °C 5000 az 9 000 mPa.s, vieteno 3, rychlost 2.5 ot/min
1 500 az 3 000 mPa.s, vieteno 3. rychlost 20 ot/min

Hustota pi1 25 °C 1.12 g/em ?

Maximalni velikost zavitu M 36

Maximalni velikost spary 0.25 mm

Bod vzplanuti =100 °C

Doba skladovatelnosti 1 rok pi1 pokojové teploté

Typické vlastnosti vytvrzeného materialu

Meéieno na Sroubu M10 x 20 v provedeni 8.8, zinkofosfat, matice h = 0,8*d

Pocatecni pevnost po: 5 az 15 minutach
Manipula¢ni pevnost po: 0.5 a I hodiné
Konecna pevnost po: 1 az 3 hodinach
Pevnost ve smyku, DIN 54452: ~ 20 N/mm?

Rozsah teplot: -55°Caz+ 150 °C



H

Moment odtrzeni, DIN 54454, neusazeno -21 N.m (M10)

Moment dalsiho pootoceni, DIN 54454,
neusazeno

H

- 10 N.m (M10)

Moment povoleni, DIN 54454, utazeno

~25 1
momentem 5 N.m 25 N.m (M10)

Moment dal$iho pootoceni, DIN 54454, utazeno
momentem 5 N.m

H

-7 N.m (M10)

Upozornéni:

ergo ® 4052 neni bez piedbéznych testi doporucen pro zavity z médi nebo médénych slitin, které
jsou ve styku s horkou vodou (> 40 °C).

Pokyny pro pouziti

Bezpec¢nostni informace tykajici se pouzivani a skladovani produktu jsou uvedeny v bezpe¢nostnim
listu.

Montaz

1. Pro dosazeni optimalnich vysledki vycistéte lepené povrchy ergo ® 9190 cisticem
kovovych povrchu.

2. Pro zvyseni rychlosti vytvrzovani pouzije ergo ® 4900 aktivator. Jeho pouziti se doporucuje

zejména na pasivni a inertni povrchy, velké spary, extrémné hrubé povrchy a pro aplikace

pi1 nizkych teplotach (< +15 °C).

Pi1 lepeni prichoziho spoje naneste nékolik kapek lepidla na $roub v misté, kde bude po

utazeni matka.

4. Pii lepeni slepého spoje naneste nékolik kapek lepidla na zavit ve spodni tietiné slepé diry.

5. Pro dosazeni tésniciho efektu naneste produkt souvisle do prvnich zaviti a zcela je vyplite.
V piipadé vétsich zaviti naneste produkt souvisle 1 do vnitiniho zavitu matky.

6. Proved’te montaz a utdhnéte spoj dle potieby.

5]

Demontdz a cisténi

1. Spojuvolnéte a rozeberte béznym ruc¢nim naradim.
2. Vytvrzeny produkt lze odstranit pomoci ergo ® 9150 ¢istice a mechanického odstrafiovani
napi. draténym kartacem.

Poznamka

Veskeré zde uvedené informace jsou podavany v dobré viie a jsou povazovany za hodnovérné.
Protoze je vsak pouziti produktu mimo nasi kontrolu, tyto informace nenahrazuji ovéieni uzivatele,
ze je jejich pouziti bezpeéné, ucinné a plné vyhovujici zamyslené aplikaci. SM s.r.o. poskytuje
pouze zaruku, ze produkt spliuje prodejni specifikace 5SM s.r.o. platné v okamziku prodeje.
V piipadé nedodrzeni této zaruky se SM s.r.o. zavazuje pouze k refundaci kupni ceny nebo vymeénu
jakéhokoli produktu, ktery nespliiuje vyse uvedenou zaruku. Spole¢nost SM s.r.o. se zvlasté ziika
piimych 1 vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel. Pokud
vam spoleénost SM s.r.o. neposkytne piesné stanoveny a ifadné podepsané potvrzeni o vhodnosti
pouziti, ziika se SM s.r.o. zodpovédnosti za nasledné nebo nédhodné skody. Tento produkt mize byt
piedmeétem jednoho nebo vice patent nebo patentovych piihlasek.



